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Wir führen mit Ihnen lösungsorientierte und effiziente Projekte durch. Mit 
Kompetenz und Engagement begleiten wir Sie in Ihrem Prozess. Um stets 
eine gute Leistung zu erbringen werden wir nie aufhören, uns zu verbessern. 
Die Werte Ehrlichkeit, Transparenz, Zielstrebigkeit, Qualitäts- und Servicebe-
wusstsein sind uns enorm wichtig. Wir leben sie täglich.

Dienstleistung ist unser Handwerk.
Qualität ist bei uns Begeisterung.
Technik ist Zukunft.

Unser Credo
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Unsere Vision

Wir sind ein innovativer und kompetenter Dienstleistungs- und Entwicklungs-
partner in den Bereichen industrielle Messtechnik, Engineering und Simulation. 
Wir unterstützen unsere Kunden im globalen Markt und versorgen sie mit 
unserem Know-how. Durch unser Leistungspotenzial verhelfen wir ihnen, 
Überwachungs- und Entwicklungskosten zu minimieren und verschaffen ihnen 
damit einen Wettbewerbsvorsprung.

Wir konzentrieren uns aktiv auf unsere namhaften Partner und fördern die 
Weiterentwicklung der Technologien, um damit unser Dienstleistungspotenzial 
auszubauen.

Mit unseren diversen Standorten sind wir näher bei unseren Kunden und 
sorgen so für kürzere Wege und einen einfacheren Informationsaustausch.



Unser taktiles Prüflabor erfüllt den hohen Standard ISO/IEC 17025. Als führen-
des Dienstleistungsunternehmen im Bereich der industriellen Messtechnik 
bieten wir unseren Kunden höchste Qualität und garantieren diese jederzeit. 
Die Akkreditierung ist ein Kompetenznachweis und zeichnet zugelassene 
Laboratorien für eine sichere Konformitätsbeurteilung von Waren aus. Ein 
wesentlicher Bestandteil der Akkreditierung liegt in der Sicherstellung zu-
verlässiger Messergebnisse in Berücksichtigung der Messunsicherheit. Ge-
mäss der schweizerischen Akkreditierungsstelle hat units die formelle Aner-
kennung der fachlichen und organisatorischen Kompetenz für ihre Leistungen 
in Sachen Personal, technische  Infrastruktur und Organisation erhalten.

Akkreditierter Prüfbericht
nach ISO/IEC 17025
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Taktile Messung 
Für jeden speziellen Bedarf stehen bei uns die modernsten Messgeräte zur 
Verfügung. So kommt die taktile Messung vorzugsweise bei der messtech-
nischen Erfassung stabiler Teile zum Einsatz, zum Beispiel bei Prototypen. 
Sie ist die erste Stufe im umfangreichen Prozess der Massenfertigung. Ihre 
Daten liefern die Grundlage für die Erstellung erster Werkzeuge und weiterer 
Produktionsoptimierungen. Aus den Messdaten der taktilen Messung leiten 
wir für unsere Partner und Kunden direkt die weiteren Fertigungsschritte ab. 
Auf diese Weise positionieren wir uns als Entwicklungspartner, der durch die 
Nutzung seiner vernetzten Leistungen einen zusätzlichen Mehrwert für die 
rasche Umsetzung des gesamten Projekts generiert.

Multisensorik Messung 
Bei der Prüfung von kleinen, komplexen Teilen mittels der Multisensorik werden 
wir höchsten Anforderungen gerecht und die Effektivität ist enorm. Optisches 
und taktiles Messen lassen sich in Kombination abwechselnd nutzen, ohne 
die laufende CNC-Messung zu unterbrechen. Die Multisensoriktechnik dient 
speziell der Qualitätssicherung und Erstbemusterung kleiner Teile aus der 
Kunststoff-, Medizin- und Automobilindustrie sowie der Feinmechanik. 
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Industrielle Messtechnik



Der Trend industrielle Fertigungsprozesse zu verkürzen ist, trotz hoher 
Variantenvielfalt und immer kürzeren Produktlebenszyklen, ungebrochen. 
Gleichzeitig steigen die Qualitätsanforderungen an die Produkte. Die indus-
trielle Computertomografie (CT) hat sich in den vergangenen Jahren als 
Analysewerkzeug in der Qualitätskontrolle etabliert und bewährt. Durch die 
Summe all ihrer Fähigkeiten – die Untersuchung der Materialien eines Bau-
teils, als auch dessen vollständige geometrische Analyse – wird die CT so zu 
einem universellen Werkzeug der industriellen Qualitätskontrolle. Wo bisher 
ein komplettes Messen nur stark eingeschränkt oder gar unmöglich war, setzt 
die Computertomografie an. Dank höchster Präzisionstechnologie von Carl 
Zeiss ist es uns möglich, im Inneren von hochkomplexen Bauteilen zu messen. 
Ebenso können die Messdaten, wie bei der optischen Messtechnik, für unter-
schiedliche Einsatzgebiete weiterverwendet werden. Hier sind der Fantasie und 
dem Ideenreichtum fast keine Grenzen mehr gesetzt.

Unsere Anlagen Metrotom 1500 und Metrotom 800 bilden eine Synergie in der
Teile- und Anwendungsvielfalt und generieren einen Mehrwert für unsere 
Kunden. Im Multimaterial-Bereich, wie z.B. bei Steckern, Elektromotoren und 
anderen Baugruppen, liefern wir eine hohe Datenqualität. Langjährige Erfah-
rung und viel Know-how sind gefragt und stehen für Sie bereit.
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Industrielle Computertomografie
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Insbesondere wenn das Auge keine verlässlichen Rückschlüsse auf Fehler an 
der Oberfläche machen kann oder wenn ein Foto als Beweislage benötigt wird. 
Das voll automatisierte Mikroskop, das mit dedizierten Komponenten für Quali-
tätssicherung und ‑Kontrolle ausgerüstet ist, lässt sich schnell und einfach ein-
richten. Es bietet einen Makro-Aufzeichnungsmodus, der den Workflow Schritt 
für Schritt aufzeichnet und somit für wiederholte Probenanalysen desselben 
Typs eine effiziente Prüfung erlaubt.

Smartzoom 5 ist unser ideales smarte 
Digitalmikroskop für Anwendungen in 
der Qualitätssicherung und dies prak-
tisch in allen Industriebereichen.



Die Fokus-Variation ist ein flächenbasiertes Verfahren zur optischen, hochauflö-
senden 3D Oberflächenmessung im Mikro- und Nanobereich. Die Technologie 
kombiniert die Funktionalitäten eines Rauheitsmessgeräts und eines Koordi-
natenmesssystems. Genutzt wird die geringe Tiefenschärfe einer Optik, um die 
Tiefeninformation einer Probe zu extrahieren.

13

Das schnellste optische Form- und
Rauheitsmessgerät seiner Klasse
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3D Digitalisierung 
Die berührungslose, optische 3D Messtechnik spielt beim Erfassen von drei-
dimensionalen Formen eine wichtige Rolle. Unsere Systeme basieren auf der 
Streifenprojektion. Das verschafft uns die Möglichkeit, auch grosse und kom-
plex geformte Teile effizient, zuverlässig und genau zu erfassen. Unser Tritop 
System von GOM unterstützt uns in der Effizienz sowie der Machbarkeit von 
sehr grossen Strukturen. Wir schaffen die Verbindung zwischen realen Bautei-
len und virtuellen Daten. Auf Wunsch digitalisieren wir auch bei Ihnen vor Ort.

Reverse Engineering 
Konstruktions-, Fertigungs- und Montagetechnik sowie Design haben etwas 
gemeinsam: Der Bedarf an erfassten 3D Formen wächst in diesen Bereichen 
immer stärker. Wenn Sie rekonstruierte, hochwertige Flächenmodelle benö-
tigen, sind wir der richtige Partner für Sie. Dank unserem Know-how und un-
serer praktischen Erfahrung wissen wir genau, wie wir die Flächen optimal 
aufteilen. So können Sie die Modelle mühelos mit Ihrem CAD-System weiter 
verarbeiten.

CAD Konstruktion 
Die wirtschaftlichen und technischen Fortschritte verlangen von Ihrem Unter-
nehmen im Entwicklungsprozess immer flexiblere und innovativere Modelle. 
Mit unserer praxisorientierten Erfahrung unterstützen wir Sie mit kreativer und 
methodischer Teamarbeit in der Entwicklung und Konstruktion.

Engineering
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Wenn Ihre Daten fehlen, rekonstruieren wir CAD-Flächenmodelle für Design, 
Konstruktion, Fertigung und Montage oder als Datensicherung. Das ist oftmals 
effektiver als ein Neuaufbau der Daten.
Sie haben ein Modell oder einen Prototypen – besitzen aber keine digitalen Da-
ten? Wenden Sie sich an uns, wenn Sie hochwertige Flächenmodelle benötigen.
Wir bieten Ihnen punktgenaue und effiziente Arbeiten, so dass Sie die Lösung 
in einem Bruchteil der Zeit auf der Hand, beziehungsweise auf dem Computer 
haben. Der Weg für Ihre CAD/CAM Bearbeitung ist geebnet.

Reverse Engineering
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CAD Daten reduzieren Interpretationsprobleme. Dadurch ergeben sich für Sie 
weniger Loops, Sie sparen Geld und kommen schneller ans Ziel.

Zielorientierte Verformung
Um einen Schritt leistungsfähiger ist die sogenannte zielorientierte Verformung 
(Vorhaltung). Hier wird mit Ist- und Solldaten gearbeitet. Will man beispielswei-
se eine aus der Computertomografie oder dem Digitalisieren bekannte Einfall-
situation am Kunststoffteil kompensieren, so können wir der Wölbung (Form) 
entgegensetzten und mit Splines eine gewünschte Kurvenstruktur konstruieren. 
Anschliessend kann am Nominalmodell die ebene Ausgangsstruktur mit der 
Zielgeometrie zur Deckung gebracht werden und so der Artikel oder das Werk-
zeug mit der entsprechenden Vorhaltung korrigiert werden.

Werkzeugkorrektur 
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Moldflow-Simulation
Formteile- und Werkzeugkonstruktionen sollen möglichst früh in der Entwicklungs-
phase validiert und optimiert werden. Unsere Software Moldflow und langjährige 
Erfahrung im Spritzguss decken kritische Qualitätsmängel noch vor Produktionsbe-
ginn auf. Formteilfehler, die bisher erst bei der Fertigung oder Ausmessung festge-
stellt wurden, werden so frühzeitig erkannt. So können Korrekturschleifen und Ab-
musterungen minimiert und Verzögerungen im Serien-Produktionsstart verhindert 
werden. Wir bieten Ihnen effektive und funktionelle Lösungen für alle Phasen der 
Spritzguss Prozesskette an.

Verzugsanalyse und -minimierung
Durch den Vergleich von Realität und Simulation führen virtuelle Optimierungen an 
Formteil-, Werkzeugdesign und Spritzprozess zu minimalsten Formteil-Verzugsver-
halten.

Problem- und Fehleranalysen
Wenn ein Formteil beim Montieren, auf dem Prüfstand oder in der Endanwendung 
versagt, können wir durch ein neutrales, gesamtheitliches Troubleshooting helfen. Mit 
unseren internen und externen Verfahren analysieren wir die Versagensursache und 
arbeiten geeignete Optimierungsvorschläge aus.

Prozess- und Kostenoptimierungen
Ein hoher Anteil der Spritzgussprozesse bewegt sich nicht im optimalen Prozessbe-
reich. Eine gesamtheitliche Ist-Analyse des Prozesses macht es in vielen Fällen mög-
lich, Kosteneinsparungen von mehr als 10% durch Zyklusreduzierungen zu erzielen.

Simulation & Consulting
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Ein hoher Anteil der Spritzgussprozesse bewegt sich nicht im optimalen Pro-
zessbereich. Eine gesamtheitliche Ist-Analyse des Prozesses macht es in vielen 
Fällen möglich, Kosteneinsparungen von mehr als 10% zu realisieren.

Kostenoptimierung mit Herzblut 
und im Sinne der langfristigen 
Kooperation «win-win-situation»
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Versagt ein Formteil in seiner Anwendung, können wir durch ein neutrales, ge-
samtheitliches Troubleshooting helfen. Ihr Mehrwert liegt in der Analyse, alles 
aus einer Hand und dem damit verbundenen konkreten Optimierungsvorschlag.

Mit unseren internen Verfahren 
analysieren wir die Versagens-
ursache und arbeiten geeignete 
Optimierungsvorschläge aus.
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Im Rahmen der Verzugsberechnung können wir die geometrische Änderung 
des Bauteils bis zu seiner Abkühlung, beruhend auf dem spezifischen Mate-
rialverhalten, aufzeigen. Wir sind in der Lage die Verzugsgeometrie aus der 
Moldflow Software zu exportieren und diese mittels spezieller Software direkt 
mit den 3D CAD Daten zu vergleichen. Somit können wir einen direkten Soll-Ist-
Vergleich darstellen.

Durch den Vergleich von Realität und 
Simulation führen virtuelle Optimie-
rungen an Formteildesign, Werk-
zeugdesign und Spritzprozess zu 
minimalsten Formteilabweichungen.
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info@units.at
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