We make it visible.

v
'
()

P .

)

(@)

1)

7]

v

S

S

L

o
LL
©

c

=

1
=
=
=

c

o
A4

-’

c

v
=

)
20
(v

} S

v
o)
@)

&
&
O
(@)
o
(@R
+—
&
(4°)
wn
Q
)




=
©
)
c
v
5
®)

BY CARL ZEISS




Inhalt

(1] Tube §

Besuchen Sie uns auch auf YouTube:
www.youtube.com/user/RONDCOM

Carl Zeiss und ACCRETECH
Software ACCTee PRO

Mobile Oberflachenmessung
HANDYSURF

SURFCOM 130

SURFCOM FLEX

Oberflache und Kontur
Basisstander

SURFCOM und CONTOURECORD
Patentierter Linearantrieb
3-D-Topografiemessung
GrofSenvarianten

CNCBaukasten

SURFCOM 5000

SURFCOM C5

Formprifgerate
RONDCOM Technologievorteile
RONDCOM 41/31
RONDCOM 54/44
RONDCOM 55/47
RONDCOM 60/60AS
RONDCOM 65
RONDCOM 66
RONDCOM Grande
RONDCOM 73
RONDCOM 76

Auszug Zubehor

Technische Daten

HANDYSURF

SURFCOM 130

SURFCOM und CONTOURECORD
RONDCOM Rundtischgerate
RONDCOM Spindelformtester

10
12
16
20

22
24

28
30
32
32
35
36

38
40
42
43
44
45
48
49
50
52
53

54

56
56
58
60
64
67



Kooperation Carl Zeiss und ACCRETECH
Hochste Prazision ist unsere Welt

In der Oberflachen-, Kontur- und Formmessung arbeitet

Carl Zeiss mit dem in diesem Gebiet fUhrenden japanischen
Messgeratehersteller ACCRETECH zusammen. Die Form- und
Oberflachengerate fligen sich nahtlos in das System der industri-
ellen Messtechnik von Carl Zeiss ein. Unseren Kunden gewahrt
die Partnerschaft ein weltumspannendes Servicenetz.

ACCRETECH

Carl Zeiss

Das Unternehmen Carl Zeiss hat eine tber
170-jahrige Geschichte als Hersteller von Optiken
und Prézisionsinstrumenten. Neben der industri-
ellen Messtechnik ist die Carl Zeiss AG weltweit
erfolgreich in der Halbleitertechnik, Mikroskopie,
Medizintechnik, Augenoptik und Markenoptik
tatig.

ACCRETECH

Die Welt des Nanometers ist die Welt von
ACCRETECH (Tokyo Seimitsu). Das 1949 gegrin-
dete japanische Unternehmen mit Sitz in Tokyo
engagiert sich hauptsachlich in zwei Geschaftsbe-
reichen: als Hersteller von Geraten fir die Halblei-
terproduktion sowie in der Messgeratetechnik.

Formprifgerdt RONDCOM 54



Systemanbieter Carl Zeiss

Die in Kooperation mit ACCRETECH her-
gestellten Form- und Oberflachengerate
erweitern das System der industriellen
Messtechnik von Carl Zeiss um exzel-
lente Produkte. Priifen Sie verschiedene
Merkmale eines Werkstlicks mit dem
Koordinatenmessgerat, dem Formtester
und dem Oberflachenmessgerat. Mit
der Software von Carl Zeiss konnen Sie
alle Daten gemeinsam auswerten und in

einem Protokoll zusammenfassen.

Das komplette Leistungspaket

Von Carl Zeiss erhalten Sie ein Paket an
Produkten und Leistungen, das keine
Winsche offen lasst. Dazu gehoren
Taster, individuelle Vorrichtungen, Nor-
male, Automatisierungslésungen, Um-
hausungen und viele nutzliche Zubehor-
pakete. Schulungen, Fachseminare und
anwendungstechnische Unterstutzung
bieten wir vor Ort oder in einem unserer
lokalen Messhauser. Messdienst- und
Kalibrierdienstleistungen runden unser
Angebot ab.

Form-, Mafs-, Lage- und Rauheitsprifung in einem

Arbeitsgang und in einem Protokoll

Beratung und Service weltweit

In die Kooperation von Carl Zeiss und
ACCRETECH bringen beide Partner ihre
Kompetenzen als fihrende Hersteller
der industriellen Messtechnik ein. Vier
gemeinsame Produktmanagementteams
von Carl Zeiss und ACCRETECH in Nord-
amerika, Europa/Deutschland, Indien
und Asien nehmen Kundenanforderun-
gen auf und setzen sie gemeinsam in in-
novativen Lésungen und Produkten um.
Die globale Prasenz mit einem engen
Service- und Vertriebsnetz gewahrleis-
tet unseren Kunden weltweit optimalen
Support.



Mess- und Auswertesoftware ACCTee PRO
Ein Programm fur Oberflache, Kontur und Form

Fur die Oberflachen-, Kontur- und Formmessung gibt es eine
Software, die alles umfasst: ACCTee PRO. Eine menugefuhrte
Benutzeroberflache, Automatikfunktionen, Assistenten und
Hilfefunktionen machen die Bedienung von ACCTee PRO fur
Anfanger und Experten besonders komfortabel. Playbackfunkti-
on auf Knopfdruck und Neuauswertung beschleunigen die

Datenanalyse.

Eine Software, ein Protokoll
ACCTee PRO umfasst eine Vielzahl von
Softwarewerkzeugen, um Oberflachen-
parameter, Konturen und Formelemente
zu prifen. Alle ein Werkstlck betreffen-
den Daten fliefSen in dasselbe Doku-
ment: Messdaten, Messbedingungen,
Analysebedingungen, CNCG-Messpro-
gramm und Protokolllayout. Auf diese
Weise kdnnen alle relevanten Daten und
Grafiken, beispielsweise Rauheits- und
Konturdaten, in einem Protokoll ausge-

geben werden.

Easy-Modus

Im Easy-Modus wird der Benutzer von
der Software Schritt fur Schritt durch
alle wesentlichen Schritte einer Mes-
sung geflhrt: Von der Wahl der Mess-
bedingungen Uber die Tasterkalibrie-

rung bis zur Messung.

Experten-Modus -
Offline-Programmierung

Im Experten-Modus konnen CNC-Pro-
gramme maschinenfern erstellt werden.
Die Messmaschinenkapazitat wird
dadurch stark erhoht.

Auto-Element-Bewertung
(Al-Funktion)

Die Basiselemente Punkt, Linie und Kreis

werden automatisch von ACCTee PRO

erkannt. Je nach ausgewahltem Element

zeigt das Programm zudem eine
Vorauswahl dazu passender Analyse-
funktionen.

Hilfefunktionen

In ACCTee PRO ist eine eigene Hilfe-
funktion integriert, die sowohl kon-
textabhangig Erlauterungen bietet als
auch uber Index- und Stichwortsuche.
Zudem steht eine Mouse-over-Hilfe mit

Kurzerklarungen zur Verflgung.

Selbstdiagnose

Im Falle eines Fehlers gibt die Software
dem Anwender anhand von Bildern und
kurzen Texten sofort Hinweise zu des-
sen Ursache.
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Playbackfunktion -
CNC-Nachmessung auf Knopfdruck
In der Analyse bringt ACCTee PRO Zeit-
vorteile von bis zu 40 %, da eine Nach-
messung Uber die Playbackfunktion auf
Knopfdruck gestartet werden kann.

Einfache Neuauswertung

Neu auswerten ohne erneutes Messen:
Anderungen in den Auswerteeinstellun-
gen und deren Auswirkungen werden
sofort sichtbar (patentiert).

Einfacher Soll-Ist-Vergleich
Messdaten und Sollprofile (IGES und
DXF) lassen sich mit ACCTee PRO schnell
vergleichen. Mit der Best-Fit-Einpassung
werden die Ist-Daten dazu optimal aus-
gerichtet. Optional ist eine Aspharen-
Analyse-Funktion erhaltlich.

Real Engine —

patentierte Kantenfunktion

Auch bei grofsen Bauteilabweichungen
im Serienmessbetrieb wird das Bauteil
im CNC-Betrieb gemessen, die reale
Kontur/Kante gefunden und die realen
Werte werden ausgegeben. Fehlmes-
sungen wie bei herkémmlichen Metho-
den sind nicht moglich.

Toleranzbewertung

Fir individuell auswahlbare Parameter
kann ACCTee PRO eine Toleranzbewer-
tung vornehmen. Das Ergebnis wird als
0.K.- oder Nicht-O.K.-Symbol im Proto-
koll angezeigt.

Emkinkl 222
1 486 }m

7 A.37%m

Falschfarbendarstellung der Zylindrizitdt

Softwareoberfldche ACCTee PRO

Statistische Auswertung
Serienmessungen konnen Uber die
QS-Stat-Schnittstelle oder Uber Excel
ausgegeben und ausgewertet werden.

Viele Funktionen schon standard

m Gewindeanlysefunktion: schnelle Stei-
gungsberechnung auf Knopfdruck

m Fourieranalyse

m Ergebnissausgabe in Excel-Format

m Einstellbare Kalibrieralarme fir mehr
Sicherheit

m Hohere Genauigkeit durch patentierte
Kalibrierung der Tastspitzengeometrie

Erweiterungsoptionen

m Dominante Welligkeit

m Drallmessung

m Kugelumlaufspindelvermessung

m Patentierte Topografieauswertung

m patentierte automatische Rundheits-
auswertung auf Zahnradern

m Kolbenanalyse

m Asphdrenmessung

m Dickenmessung



ACCTee PRO

Grafisch auswerten und protokollieren

Schnell zum individuellen Protokoll
Mit wenigen Klicks erstellen Sie in
ACCTee PRO ein Protokoll nach Ihren
Anforderungen. Grafische und nume-
rische Darstellungen kénnen darin aus-
sagekraftig kombiniert werden. Andern

Sie Filter und Auswerteeinstellungen
ohne erneut zu Messen: Das neue Pro-
tokoll wird sofort automatisch erzeugt.
DarUber hinaus kénnen Bauteilfotos und
Firmenlogos auf einfache Weise in das

Protokoll eingefugt werden.

Formanalyse
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Rauheitsauswertung einer Spindelvermessung
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Mobile Oberflachenmessung
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HANDYSURF SURFCOM 130 SURFCOM FLEX




HANDYSURF

Mobiles Oberflachenmessgerat

Die einfache, handliche Losung zum Messen, Auswerten

und Protokollieren von Oberflachenrauheiten. Ob in der
Eingangskontrolle, der Fertigung oder der Endkontrolle: Mit
dem HANDYSURF wird die Qualitatssicherung mobil, denn das
Messgerat kommt hier zum Werkstuck, nicht umgekehrt.

Messen in unterschiedlichen
Positionen

HANDYSURF erlaubt nicht nur die
Messungen auf ebenen Oberflachen,
sondern auch an vertikalen Oberflachen
oder Uber Kopf. Daruber hinaus ist es
maglich, die Vorschubeinheit fur den
flexibleren Einsatz von der Anzeige-
einheit zu trennen und mit optionalen

Haltevorrichtungen zu nutzen.

Bewegungsfreiheit

Um kabelungebunden mobil arbeiten
zu kénnen, erfolgt die Stromversorgung
Uber wiederaufladbare Batterien. Ein
Ladegerat wird mitgeliefert.

12

Patentierte Automatikfunktion
Messbereich, Gesamtmessstrecke, Cut-
off und Darstellungsvergréferung wer-
den je nach Oberflachenbeschaffenheit
automatisch eingestellt.

Datenspeicher

Zehn komplette Datensatze kénnen im
eingebauten Speicher gesichert und zu
jedem beliebigen Zeitpunkt aufgerufen
werden.

PC-Schnittstelle
Uber die Schnittstellen USB und
RS 232C ist es moglich, die Messwerte

sowie Parameterwerte und Profilpunkte

direkt an den PC zu Ubertragen. Mit der
Software CALYPSO lassen sich Rauheit,
Form und Lage in einem Protokoll zu-
sammenfassen.

Alle géngigen Oberflachennormen
Erfallt werden die Normen I1SO, DIN,
CNOMO, JIS und ASME. Umschaltbar
zwischen sieben Sprachen: Deutsch,
Englisch, Franzosisch, Italienisch,
Spanisch, Portugiesisch und Japanisch.

Messbereich (Z-Achse)

+160 ym

Auflésung (Z-Achse)

0,01 ym bei £20 pm/0,08 bei £160 pm

Flexibel im mobilen Einsatz:
Die Vorschubeinheit kann von
der Anzeigeeinheit getrennt
genutzt werden.



Standardmodell
Vorschub E-35B

Mit Riickzugeinheit

Vorschub E-40A

Um das Risiko von Beschadigungen
des Tasters zu minimieren, fahrt der
Detektor bei Nichtgebrauch zurtck

in das Gehause.

Mit Horizontalvorschub
Vorschub E-45A
Ermaglicht Messung in axialer Richtung

auf kleinstem Raum, beispielsweise zur

Messung von Kurbelwellenzapfen

Austauschbare Taster

Passend zur Anwendung kénnen
verschiedene Taster eingesetzt und
einfach ausgetauscht werden.

Antastdruck: 0,7 mN/4 mN
Tastspitze: Diamant
2 um/60° oder
5 um/90°
Gleitkufe: Saphir
Typ E-DT-SM10A E-DT-SM11A E-DT-SM12A E-DT-SM13A
Anwendung Standardtaster @ab 6 mm @ab3 mm Nuten max. 7 mm tief

13



HANDYSURF
Zubehor

Highspeed-Thermodrucker
mit hoher Auflésung

Magnetstander mit Kugelgelenken
Flexibel ausrichtbarer Magnetstander
mit zwei Kugelgelenken und einem
Drehgelenk.

Vorsatzstiick Flache E-WJ-S88A
Vorsatz fur das Freihandmessen auf

ebenen Flachen.

14

Stander mit Granitfu3 SURFCOM FLEX
Stabiler Stander mit massiver Grund- Kompakte Bedien- und Auswerteeinheit
platte aus Granit (siehe auch Abb. r.). mit integriertem Drucker und excel-

basierter Auswertesoftware.

Verlangerung DT57506 Querverlangerung DT57707
Verlangerung des Tastarms um 50 mm, 90° abgewinkelte Verlangerung.
z.B. um tiefe Bohrungen zu messen. Ermoglicht es, quer abzutasten.

Vorsatzstiick Welle E-WJ-S85A Fithrung rechtwinklig E-WJ-S86A
Vorsatz fur das Freihandmessen auf Ausrichtehilfe fur die sichere Ausrich-
Wellen und Zylindern. tung rechtwinklig zur Auflageflache.






SURFCOM 130

Mobiles Oberflachenmessgerat

Das SURFCOM 130 ist fir den mobilen Einsatz in der Fertigung
ausgelegt. Die separate Bedien- und Auswerteeinheit verflgt
uber ein Touchscreendisplay und einen Protokolldrucker. Eine

Schnittstelle ermdéglicht externe Datenspeicherung und professi-

onelle Auswertung mit ACCTee PRO am PC.

Kompaktes Vorschubgerat

m Hochgenaues Freitastsystem

m 50 mm Vorschub zum Messen von
Welligkeiten

m Grofse Auslenkung von 1,6 mm zum
Messen von Rauheiten auf Radien

m Einfacher Tastarmwechsel

Internationale Auswerteparameter

Wahlen Sie den bendtigten Standard:
SO, CNOMO, ASME, JIS

Touchscreen-Bedieneinheit

mit integriertem Protokolldrucker
Das bedienerfreundliche Touchscreen-
display ist wahlweise in Farbe oder
Schwarzweil$ erhaltlich. Mit dem inte-
grierten Ducker lassen sich Protokolle,
Grafiken und Notizen ausdrucken.

16

Geradheitsgenauigkeit

0,3 um /50 mm

Vorschubweg

50 mm

Virtuelles Notizblatt

Mit dem Touchpen kénnen auf dem
Display Notizen und Zeichnungen fest-
gehalten werden.

Konfigurierbare
Benutzeroberflache

Erstellen Sie ein individuelles Mend, das
nur thre haufig genutzten Funktionen
enthalt.



Benutzerfiihrung
Unterstltzt den Messtechniker bei der
Einstellung aller Messbedingungen

Patentierte Automatikfunktion
Messbereich, Gesamtmessstrecke, Cut-
off und DarstellungsvergréfBerung wer-
den je nach Oberflachenbeschaffenheit
automatisch eingestellt.

Umfangreiche Auswertefunktionen

m Alle Rauheitswerte normgerecht aus-
werten: Ra, Rz, Rt, Rsm u.v.m.

m Alle Welligkeitsparameter

m Verschiedene Filter, Profiltypen und
Kennkurven

Neigungskorrektur

Sechs Neigungskorrekturmethoden
zur Profilauswertung: Gerade, Kurve
(ARQ), erste Halfte, zweite Halfte,
Anfang/Ende, Spline

Profildarstellung und Parameterergebnisse

Spezialauswertungen

Jeder Parameter kann flr ausgesuchte
Profilbereiche neu berechnet werden.
Der entsprechende Bereich wird einfach
per Cursor im Profil eingestellt.

Zwei Speicherkarteneinschiibe
PCMCIA-Einschibe zur Speicherung
und Vewaltung von Profilen, Ergebnis-
sen, Messprogrammen und Spezial-
programmen

|
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Benutzerdefiniertes Hauptmend

PC-Schnittstelle
RS-232C zur professionellen Auswer-
tung mit ACCTee PRO Rauheitssoftware

Freie Sprachwahl

Deutsch, Englisch, Franzésisch, Spa-
nisch, Portugiesisch oder Japanisch
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SURFCOM 130
Zubehor

WellenaufsatzfiiRe, flach
E-MA-S62A

Aufsatz zur einfachen Positionierung
auf Wellen. FUr messbare Aufsendurch-
messer ab 60 mm.

WellenaufsatzfiiBe, hoch
E-MA-S63A

Erhodhter Aufsatz zur einfachen Posi-
tionierung auf Wellen. Fir messbare
Aufendurchmesser ab 60 mm.

Universal-Tasterhalterung

E-DH-S107A

Tasterhalterung fur Messungen

auf vertieft liegenden Flachen.
=-50 mm

Tasterhalterung, quer
E-DH-S17A

Fur Messungen quer zur
Vorschubrichtung.
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Akku-Set
E-MA-S65A
AC-Adapter, Akku, Ladegerat

PCMCIA-Speicherkarten bis 1 GB
E-MU-S50C

Speicherkarte fur bis zu 7.000 Mess-
bedingungen und Messdaten



Messstander SURFCOM FLEX
Messstander zum schnellen und genauen  Kompakte Bedien- und Auswerteeinheit
Einrichten von Héhe und Neigung der (siehe S. 20)
Vorschubeinheit
Grundplatte (Granit): 400 x 240 x 50 mm
Max. Verstellhndhe (Z): 300 mm
Tastarme
Auszug aus unserem Tasterkatalog
L]
@2,7 o Do @1,2
v v § ] v
\ — 22,7 R I —
7 ’qu,z d 15 > |=@1,2 *H<—>
47‘\ 22 0,7 15
Bestell-Nr. 1059-167 1079-358 1079-356
Tastarm-Lange 22 mm 22 mm 15 mm
fiir Bohrungen ab @ 7,5 mm - @2 mm
fiir Nutentiefen <4 mm <15 mm -
Messbereich +400 pm +400 pm +400 pm
Tastspitze 2 ym/60°, Diamant 2 ym/60°, Diamant 2 ym/60°, Diamant
30° ¥
21,2 ‘ ‘\7 — 5
v ) _— I A A2 @2,1
VT f f — '
: kS 15] = =@1,2
0,7»‘\* 62 8 % o5 e
L‘ e
15 ‘ 62
Bestell-Nr. 1084-495 1228-388 1054-833
Tastarm-Lange 62 mm 15 mm 62 mm
fiir Bohrungen ab g2 mm - -
fiir Nutentiefen - - <15 mm
Messbereich +400 um +400 um +400 um

Tastspitze

2 ym/60°, Diamant

2 ym/60°, Diamant

2 ym/60°, Diamant
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SURFCOM FLEX

Mobile Bedien- und Auswerteeinheit

SURFCOM FLEX ist eine handliche Bedien- und Auswerteeinheit
mit eingebautem Protokolldrucker. Sie kann zusammen mit den
Vorschubgeraten der Typen HANDYSURF und SURFCOM 130
genutzt werden. Dank ihrer einfachen Bedienung und ihrer
Robustheit ist SURFCOM FLEX in der Werkstatt zu Hause.

Klein, leicht und flexibel

Dank kompakter MafSe und robuster
Konstruktion kann die Steuereinheit
SURFCOM FLEX leicht transportiert

und uberall eingesetzt werden. Sogar
ein Protokolldrucker ist in dem kleinen
Gehause untergebracht. Das Farbdisplay
mit 8,9 cm Bildschirmdiagonale bietet
eine sehr gute Ablesbarkeit. Messergeb-
nisse konnen sowohl numerisch als auch
grafisch angezeigt sowie Uber den Pro-
tokolldrucker ausgedruckt werden.

Geratekombinationen

p

SURFCOM FLEX 35/40

Fir Oberflachenmessungen auf allen
ebenen Oberflachen — auch vertikal
oder Uber Kopf.

20

Speicher und Schnittstellen
Messbedingungen und Messergebnisse
kédnnen im internen Speicher und auf
der mitgelieferten 8-GB-Speichererwei-
terung (Micro-USB) abgelegt werden.
Eine Mini-USB-Schnittstelle ermaglicht
die Datenauswertung am PC. Eine
Excel-basierte Auswertesoftware wird

mitgeliefert.

Optionen

m Halter fir Vorschub E-35 oder E-40

m Datenubertragung in KMG-Software
CALYPSO flr Rauheit, Maf3, Form und
Lage in einem Protokoll

SURFCOM FLEX 45
Fir Oberflachenmessungen in axialer

Richtung auf kleinstem Raum, beispiels-
weise zur Messung von Kurbelwellen-
zapfen.

SURFCOM FLEX mit optionaler
Haltevorrichtung fur die Vorschubeinheit
E-35B oder E-40B

l
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Protokoll SURFCOM FLEX

SURFCOM FLEX 50
Oberflachenmessung mit 50-mm-
Vorschubeinheit SURFCOM 130. Zur
Erfassung von Rauheits-, Profil- und
Welligkeitskennwerten. Abbildung mit
Messstander E-ST-S130A.
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Ein System, alle Moglichkeiten:
Oberflache, Kontur oder beides?

Alle Maschinen der Typen CONTOURECORD und SURFCOM
1500 bis 2900 nutzen den gleichen Basisstander. Sie unterschei-
den sich lediglich in der Sensorik. Durch Nachkauf eines Sensors
konnen Sie aus Ihrem Oberflachenmessgerat ein Konturmess-
gerat machen — oder umgekehrt. DarUber hinaus lassen sich
weitere Sensoren nachrusten: beispielsweise ein Hybrid-Sensor

oder ein Weifslichtsensor.

Die Vorteile

m Zukunftsfahiges Baukastensystem, vor
Ort aufrlstbar

m Deutlich schneller, wartungs- und
vibrationsarmer als herkdmmliche
Geratekonzepte dank patentiertem
kontaktlosem Linearantrieb in der
X-Achse

m Topografiemessung bis zu siebenmal
schneller als Gerate mit Spindelantrieb

m Nutzbar mit zahlreichen Sensoren:
Oberflachensensor, Kontursensoren,
Hybridsensor, Weifslichtsensor

m Topografiefunktion oder Drallmess-

funktion schnell vor Ort nachristbar

m Optionaler Rotationsvorschub zur
normgerechten, effektiven Ober-
flachenmessung an rotationssym-
metrischen Messelementen

m Optionales Handrad zum Schwenken
des Vorschubs um +15 Grad

m Aufristmoglichkeit durch kombinier-
bares CNC-Baukastensystem: Y-Tisch,
horizontaler Drehtisch, vertikaler
Drehtisch

m Verschiedene Mobellosungen fir
SD-Variante sowie vollverkleidete
DX-Variante mit integrierter aktiver
Schwingungsdampfung und minimaler
Stellflache

DX-Variante: Messgerdt inklusive

SD-Variante: verschiedene passende
Mdbellésungen sind auf Anfrage
erhdiltlich

vollverkleidetem, aktiv schwin-
gungsgeddmpftem Mdbel
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Individuelle Sonderldsungen wie dieser Lange Standardtaster (529 mm) fur einfache
XY-Verfahrtisch sind auf Anfrage erhdiltlich Konturmessung an tiefen Messorten

Optionaler Rotationsvorschub zur normgerechten Oberfldchenmessung an Planfldchen auch bei
Priifung rotationssymmetrischer Werkstlicke sehr tief gelegenen Messelementen

\
Optional: Handrad zum Schwenken des Vorschubs Optionaler T-Taster zur einfachen Durchmesser-
um x15 Grad oder Wandstdrkenmessung
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Produktubersicht
System SURFCOM & CONTOURECORD

SURFCOM 1500 SURFCOM 2000

Komfortabler Messplatz zur Ober- Konturen und Rauheiten in einem Mess-
flachenmessung vorgang schnell und genau messen
Sensorik Sensorik

m Oberflachensensor m Hochgenauer Wide-Range-Hybrid-

Tastkopf zur Kontur- und Oberflachen-
messung
m Messbereich von bis zu 15 mm

Optional fiir alle Maschinen Auszug technische Daten Auszug technische Daten
m Erweiterbare Sensorik: Kontur, Ober- Auflésung Auflésung
flache, Hybrid, Weilslichtsensor 0,17 Nanometer bei 6,4-um-Bereich 0,8 Nanometer bei 0,05 mm Messweg
m Topografie- und Drallmessfunktion 20 Nanometer bei 1.000-pm-Bereich 80 Nanometer bei 5 mm Messweg
schnell vor Ort nachrustbar Geradheitsabweichung Geradheitsabweichung
m Optionaler Rotationsvorschub 0,15 pm bei 100 mm Messweg 0,15 pym bei 100 mm Messweg
m Handrad zum Schwenken des Vor- Vorschubweg/Auflésung Messabweichung X-Achse
schubs (+ 15Grad) 0,016 pm +(1,0 + L/100) ym
m CNC-Baukasten zur Automatisierung Vorschubweg Beispiel: 2 ym bei 50 mm Messweg
m VVerschiedene Mobellésungen und 100 mm oder 200 mm Vorschubweg/Auflésung
vollverkleidete DX-Variante Messgeschwindigkeit 0,1 ym
bis zu 20 mm/s Auslenkung Tastsystem
Positioniergeschwindigkeit 5/10/15 mm
bis zu 60 mm/s Messgeschwindigkeit

bis zu 20 mm/s

Positioniergeschwindigkeit
bis zu 60 mm/s
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CONTOURECORD 1700
Flexibler CNC-Messplatz zur einfachen
Konturmessung

Sensorik
m Kontursensor

Auszug technische Daten

SURFCOM 1900

CNC-Messplatz mit zwei Tastkopfen zur
Kontur- und Oberflachenmessung und

schnellem Tastkopfwechsel
Sensorik

m Oberflachensensor
m Kontursensor

Auszug technische Daten

LR DR

Oberflache

Vorschubweg
100 mm oder 200 mm

Vorschubweg
100 mm oder 200 mm

Messabweichung Z-Achse
+(1,8 + 2H/100) ym

Messabweichung
+(1,8 + 2H/100) pym

Messgeschwindigkeit
bis zu 20 mm/s

Messgeschwindigkeit
bis zu 20 mm/s

Positioniergeschwindigkeit
bis zu 60 mm/s

Positioniergeschwindigkeit
bis zu 60 mm/s

Z-Achse
250 mm /450 mm / 650 mm

Z-Achse
250 mm /450 mm / 650 mm

CONTOURECORD 2700

Wie CONTOURECORD 1700, jedoch

mit zusatzlichem Beugemafstab in der
Z-Auslenkung fur hochste Genauigkeits-
ansprliche

SURFCOM 2900
Wie SURFCOM 1900, jedoch mit
zusatzlichem Beugemafsstab in der Z-

Auslenkung fur hochste Genauigkeits-

ansprlche

Messabweichung
+(0,8 + 2H/100) ym

Messabweichung
+(0,8 + 2H/100) ym

Auflésung
0,17 Nanometer bei 6,4-um-Bereich
20 Nanometer bei 1.000-uym-Bereich

Geradheitsabweichung
0,15 pm bei 100 mm Messweg

Vorschubweg/Auflésung
0,016 um

Kontur

Messbereich
50 mm

Auflésung
0,025 pym auf 50-mm-Bereich

Messabweichung X
+ (1 +L/100) pm
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SURFCOM

Patentierter Linearantrieb
fur hochste Messproduktivitat

Die Kontur- und Oberflachenmessgerate von Carl Zeiss sind in
der X-Achse mit einem Linearantrieb ausgestattet. Wie eine
Magnetschwebebahn gleitet der Sensor damit beruhrungslos
auf einem Magnetfeld. Im Vergleich zu einem sonst Ublichen
Spindelantrieb arbeitet der Linearantrieb schneller, praziser und
ohne Verschleifs.
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Technology

Messzeitvergleich

Siebenmal schneller als Spindelantrieb .
Topografiemessung

Der patentierte Linearantrieb erméglicht hochs-

te Geschwindigkeiten von 0,02 bis 60 mm/s. Bei 180
Topografiemessungen erledigt SURFCOM die Mess- 160
aufgabe bis zu siebenmal schneller als ein 140
Gerat mit Spindelantrieb. 120
100
Reibungslos messen 80
Der Linearantrieb arbeitet absolut vibrations- 60
frei, denn der Messsensor schwebt kontakt- und 40
reibungslos auf einem Magnetfeld. 50 - 22 Min.
0 - |
SURFCOM mit Konventionelles Gerat
Linearantrieb mit Spindelantrieb

Messfldche 20x20 mm, 1.000 Messlinien
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3-D-Topografiemessung

Mit dem Zubehoér und der Software von Carl Zeiss erweitern Sie
lhr SURFCOM-Oberflachenmessgerat zur Topografiemessstation.
Der patentierte Linearantrieb der SURFCOM-Gerate bietet lhnen

die besten Voraussetzung dazu.

Y-Vorschub

fiir SURFCOM 1500-2900

Der patentierte Y-Vorschub bewegt den
Sensor bei der Topografiemessung zei-
lenweise in Y-Richtung. Da das Bauteil
auf diese Weise nicht bewegt werden
muss, konnen mit dem Y-Vorschub auch

sehr schwere Bauteile gemessen werden.

Y-Verschiebetisch

fiir SURFCOM 1500-2900

Der Y-Verschiebetisch ist ein praziser
Verfahrtisch, um das Bauteil bei der
Topografiemessung zeilenweise in
Y-Richtung zu verschieben. Ausflihrung
mit hoherer Belastbarkeit auf Anfrage.

Y-Verschiebetisch

fiir SURFCOM 5000

Der Y-Verschiebetisch ist ein praziser
Verfahrtisch, um das Bauteil bei der
Topografiemessung zeilenweise in
Y-Richtung zu verschieben. Ausfihrung
mit hoherer Belastbarkeit auf Anfrage.

Messweg 50 mm Messweg 100/150/200 mm
Messweg 13 mm Messteilung 1 um Messteilung 1 um
Messteilung 1 um Geradheits- Geradheits-
Geradheits- genauigkeit 0,05 + 3L/1.000 pm  genauigkeit 0,05 + 3L/1.000 pm
genauigkeit 1 um/13 mm Bauteilgewicht 5 kg Bauteilgewicht 10 kg

Y-Vorschub mit Weiflichtsensor zur Topografiemessung
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1. VergréfSerungsstufe

Software SURFCOM MAP

m Dreidimensionale Darstellung und
Analyse topografischer Messdaten

m Vielfdltige Auswertemaglichkeiten

m Abstands- und Winkelmessungen mit
frei wahlbaren Profilpunkten

m Schnelle Erstellung von
Messprotokollen

m Toleranzeingabe mit automatischer
Uberprufung der Messresultate

m VVerschiedene Ausgabeoptionen:
SPC, Excel und andere

2. Vergrofserungsstufe

3. Vergréfserungsstufe
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Grof3envarianten

Messhohe

X-Vorschub

Grundplatte

BaugrofRen

X-Vorschub 100 oder 200 mm

Messhohe 250, 450 oder 650 mm
Grundplatte 600 x 320 mm oder 1.000 x 450 mm

Nomenklatur Baugrofien

1 X-Vorschub 100 mm

2_ X-Vorschub 200 mm

2 Messhodhe Z: 250 mm, Grundplatte: 600 x 320 mm
3 Messhodhe Z: 450 mm, Grundplatte: 600 x 320 mm
4 Messhohe Z: 450 mm, Grundplatte: 1.000 x 450 mm
5 Messhoéhe Z: 650 mm, Grundplatte: 1.000 x 450 mm

z.B. SURFCOM 1500-SD-23:
X-Vorschub 200 mm, Messhéhe 450 mm, Grundplatte 600 x 320 mm
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Automatisierung

mit dem CNC-Baukasten

Drei kombinierbare Module

Der CNC-Baukasten ermdglicht die
Automatisierung von Messablaufen an
SURFCOM- und CONTOURECORD-
Geraten. Er besteht aus drei Modulen:
einem Verfahrtisch in Y-Richtung, einem
horizontal angeordneten Drehtisch und
einem vertikal angeordneten Drehtisch.
Alle Module sind miteinander kombi-
nierbar und kénnen nach Bedarf mit
einer Zwei- bis Vierachsensteuerung
betrieben werden.

Die Vorteile

m Nachtraglich aufrist- und adaptierbar

m Einsparung von Sondergeraten

m Programmierbar per Teach-in mit der
Geratesoftware

m [ndividuelle Messvorrichtungen zur
Automatisierung auf Anfrage

Kombination Y-Verfahrtisch und Drehtisch

Verfahrtisch Y-Richtung

Horizontaler Drehtisch

Vertikaler Drehtisch

Y-Tisch Drehtisch horizontal Drehtisch vertikal
Vorschubweg 100 mm (opt. 200 mm) 360° 360°
Verfahrgeschwindigkeit 50 mm/s 20%/s 20%s
Positionsgenauigkeit 20 ym 0,03° 0,03°
Max. Belastbarkeit 30 kg 15 kg (opt. 30 kg) 5kg
Gewicht ca. 19 kg (22 kg) 2,5 kg 3,2 kg
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SURFCOM 5000 — CNC-Messplatz zur kombinierten
Kontur- und Oberflachenmessung

SURFCOM 5000

Genau, universell, dynamisch —
SURFCOM 5000 ist das Flaggschiff in
der Kontur- und Oberfldachenmess-
technik von Carl Zeiss und setzt der
Benchmark hinsichtlich Genauigkeit und
Geschwindigkeit. Das SURFCOM 5000
misst Oberflachenparameter und Kon-
turen in einem Arbeitsschritt, wodurch
die Messproduktivitat im Vergleich zu
herkdmmlichen Geraten deutlich erhoht
wird.

Wo Genauigkeit und Durchsatz eine
Rolle spielen, bringt das SURFCOM
5000 seine Starken ein: im Automotive-,
Maschinenbau- sowie Medizintechnik-
umfeld. Beispielsweise ist es ideal geeig-
net fUr Linsen, genaue Lager, Antriebs-
spindeln sowie genaue Fras-, Schleif-,
Hohn- und Lappteile.

Vorteile

m Extrem stabile und hochgenaue Mess-
ergebnisse, gewahrleistet durch eine
Auflésung von 0,31 Nanometern. Das
Auflésungsvermogen des SURFCOM
5000 ist um den Faktor funf groRer
als konventionelle Systeme.

m Patentiertes Laserinterferometer als
Messsystem fir hochste Genauigkeit.
Messabweichung in X-Richtung:

0,2 + L/1000 pm

m Extrem gutes Verhaltnis von Messbe-
reich zu Auflésung. Dadurch kénnen
kleinste Rautiefen und Konturen
Uber einen sehr grofSen Messbereich
fahig in einem Messablauf gemessen
werden

Auszug technische Daten

m Mehr Durchsatz durch umfassende
Automatisierungsmaoglichkeiten

m Hohere Flexibilitat bei schragen Mess-
elementen durch CNC-Schwenkvor-
schub, +45 Grad Schwenkbereich und
200 mm Vorschub

m Grol3e Eintauchtiefen fir Messungen
an tiefer gelegenen Messelementen

m Dank zylindrischem Tastsystem ein-
fach automatisch messen

m Einfache Durchmesser- oder Wand-
starkenmessung mit T-Taster

m Genauer und universeller durch her-
ausragendes Verhaltnis des Messbe-

—

reichs zur Aufldsung: 42 Millionen zu

Auflésung

0,31 Nanometer (50 mm Taster)

Geradheitsabweichung X-Achse

0,11 ym bei 200 mm Messweg

Messabweichung X-Achse

0,4 um bei 200 mm Messweg

Vorschubweg/Auflésung

200 mm/0,54 Nanometer

Auslenkung Tastsystem

13 mm (50 mm Taster)
26 mm (100 mm Taster)

Geschwindigkeit

0,02 mm/s bis 200 mm/s
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SURFCOM C5 - vollautomatische Rauheitsmessung
an Motorkomponenten und Wellen

SURFCOM C5

m |deal zur automatisierten Ober-
flachenmessung von Motorkompo-
nenten wie z.B. von Zylinderblock
und Zylinderkopf

m Konzipiert fur die Qualitatssicherung
in der Serienfertigung

m Produktivitatssteigerung durch voll-
automatische, produktionsnahe Ober-
flachenmessung

m Hohe Flexibilitat: Geratedesign fur
perfekte Anbindungsmaglichkeiten an
bauteilspezifische Vorrichtungen

m Schneller, sicherer und gunstiger
durch vollautomatische Oberflachen-
messung

36

Vorschub Y-Achse

m Beste Erreichbarkeit des Messortes
durch 5 CNC-Achsen

m Kurzere Ristzeiten durch integrier-
ten patentierten Y-Vorschub in der
X-Achse

m Messungen in alle Richtungen durch
integrierten Rotationssensor

m Deutlich schneller, wartungs- und
vibrationsarmer als herkdmmliche Ge-
rate dank patentiertem kontaktlosem
Linearantrieb (X-Achse)

m Hohe Positioniergeschwindigkeiten
von 100 mm/s fir hohe Messeffizienz
auch bei grof3en Bauteilen

m Umfangreiches patentiertes Sicher-
heitskonzept — fir hochste Bediener-
und Geratesicherheit

Vorschub X-Achse

SURFOM C5 Typ S: mit zusdtzlicher Rotationsachse
zur Messung von Kurbel- und Nockenwellen



Auszug technische Daten

Messbereich/Auflésung (Z-Achse)

500 mm/0,1 ym

Messbereich/Auflésung (X-Achse)

200 mm/0,1 ym

Messbereich/Auflésung (Y-Achse)

800 mm/0,1 ym

Messbereich/Auflésung

(Y-Quervorschub) 30 mm/0,1 ym
Positioniergeschwindigkeit 100 mm/s
Messgeschwindigkeit 0,03-20 mm/s

Weitere Maschinenausfiuhrungen auf Anfrage
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RONDCOM Formprufgerate
Rundtischgerate und Spindelformtester

=B

RONDCOM 41, RONDCOM 31 RONDCOM 54, RONDCOM 44 RONDCOM 55, RONDCOM 47

RONDCOM Grande
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RONDCOM 60, RONDCOM 60 AS RONDCOM 65 RONDCOM 66

RONDCOM 73 RONDCOM 76
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RONDCOM
Technologievorteile
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Luftlagertechnologie

Das Herz jedes RONDCOM-Formtesters

ist der luftgelagerte Drehtisch. Die

Vorteile eines luftgelagerten gegenlber

einem mechanisch gelagerten Drehtisch

sind:

m hohe Steifigkeit und Langzeitstabilitat

m kontaktlose Fihrung, daher keine Be-
eintrachtigung des Ergebnisses durch
Antriebsvibrationen

m keine Abnutzung

m keine Schmierung erforderlich

m hohe Messgeschwindigkeiten

m hochste erzielbare Rotationsgenauig-
keiten von bis zu 10 Nanometern

40

CNC-Offset-Tastkopfhalter

Der patentierte CNC-Offset-Tastkopf-
halter lasst sich CNC-gesteuert neigen
und schwenken, um ihn vollautomati-
siert zum Messelement auszurichten.
Die clevere Bauweise erlaubt es, auch
tiefe Messorte mit kurzen genauen
spezifizierten Tastern zu erreichen. Bei-
spielsweise kann mit dem spezifizierten

Standardtaster von 53 mm Lange

150 mm tief in einen Innenzylinder
eingetaucht und dort hochprazise ge-
messen werden. Dank der Neige- und
Schwenkmaoglichkeiten sind senkrecht
zueinander stehende Messpositionen
nahezu ohne Verfahren der R-Achse
einstellbar. Messunsicherheiten werden

so vermieden.

Verschiedene Messpositionen lassen sich mit dem
CNC-Offset-Tastkopfhalter schnell erreichen —
ohne Beeintrdchtigung der Genauigkeit.



Dynamische Kalibrierung

Die patentierte dynamische Kalibrierung
des Tastkopfs reduziert die Kalibrierzeit.
Uber ein spezielles VergréRerungsnor-
mal wird die Kalibrierung weiter verein-

Hochauflésender IMR-Tastkopf Software ACCTee PRO

Der IMR-Tastkopf bietet eine Auflo- Die Programmierung aller ROND-
sung von zwei Nanometern Uber einen COM-Gerate erfolgt Uber die intuitive
weiten Bereich von £1000 ym. Dank der ~ Software ACCTee pro. Deren konfigu-
hohen Auflésung kann eine Ausrichte- rierbare Oberflache kann schnell auf
routine in unter einer Minute realisiert individuelle Anforderungen angepasst

facht. Das Kalibrierverfahren gleicht der
Ebenheitsmessung.

Strengere Abnahmebedingungen
Welche Genauigkeit bei der Abnahme
eines Formprufgerates erreicht wird,
hangt auch davon ab, welche Filter
und Tastkugelgrofsen bei der Abnah-
me eingesetzt werden. Starkere Filter

werden. Einzigartig bei ACCTee PRO
ist die Nachmessung auf Knopfdruck.
Auswerteanderung wie Filter, Zentrier-
verfahren oder Kerbenaussparfunktion

UnregelmalBigkeiten dadurch nivelliert kénnen ohne erneute Messung durch-
werden. Im Gegensatz zu vielen Wett- geflhrt werden. Die Auswirkungen auf
bewerbern verwendet Carl Zeiss bei das Messergebnis werden unmittelbar
der Abnahme einen schwachen Filter dargestellt. Prifergebnisse kénnen nu-
50 W/U und kleine Tastkugeln. Rund- merisch und grafisch angezeigt werden.
heitsabweichungen, die hingegen mit lhre Darstellung ist mit wenigen Maus-
15 W/U starker gefiltert werden, sind in klicks individualisierbar.

und groéfere Tastkugeln ermdglichen
es, das Ergebnis zu schonen, weil feine

der Regel ungefahr 40 % kleiner.

Rundheit mit Filter 50 W/U

Rundheit mit Filter 15 W/U

Filter 50 W/U

Filter 15 W/U

Rundheit Schnitt 1 rot

0,147 ym

Rundheit Schnitt 2 blau

0,141 ym

Rundheit Schnitt 3 gelb

0,206 pm
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RONDCOM 41, RONDCOM 31

Kompakter Formtester

RONDCOM 41, mit messender Z-Achse

RONDCOM 41

Kompakter Formtester mit genauem

luftgelagertem Drehtisch und Auswerte-

funktionen aus der Oberklasse wie zum

Beispiel Fourieranalyse

m Prazise luftgelagerter Drehtisch fur
beste Rundlaufeigenschaften und
fahiges Messen kleiner Toleranzen

m Patentierte Softwareunterstitzung
mit grafischer Bedienerunterstitzung
fur besonders einfaches und schnelles
Ausrichten

42

m Hochwertige messende Achse — zur
zusatzlichen Messung von Parametern
wie Zylinderform, Parallelitat, Gerad-
heit, Rechtwinkligkeit

m Effektiver durch halbautomatische
Messfunktion bei festgelegter Hohe

m Vollwertige einfache Auswertesoft-
ware — alle Vorteile von ACCTee PRO
siehe Seite 6.

Auszug technische Daten

i

I

\ .u-nw-'l""'_-_-_-—-

RONDCOM 31, ohne messende Z-Achse

Optionen
m Z-Saule mit 500 mm fur grof3e Bauteile

RONDCOM 31
= \Wie RONDCOM 41, jedoch mit
klrzerer, nicht messender Z-Achse

Rundheitsabweichung '

0,02 + 0,0003* (Filter 50 W/U)

Messbarer Durchmesser

bis 250 mm

Max. Werkstiickdurchmesser 400 mm
Geradheit Z-Achse (R 41) 0,5 pm (100 mm)
Max. Werkstiickgewicht 25 kg

Messbereich in Z

RONDCOM 41: 300 mm (500 mm)
RONDCOM 31: 200 mm

"um + pym/mm Messhéhe

*Abweichung vom Referenzkreis.



RONDCOM 54, RONDCOM 44
Hochgenauer Formtester

Version SD

RONDCOM 54

Hochgenauer Formtester mit der hochs-

ten Genauigkeit seiner Klasse und brei-

tem Anwendungsspektrum

m Hochgenauer, verschleifreier luft-
gelagerter Drehtisch. Genauigkeit:
20 Nanometer

m Hoherer Durchsatz durch schnelles
automatisches Ausrichten

m Grof3er Auslenkungsbereich und hohe
Auflésung des Tastsystems fir hohe-
ren Durchsatz — auf das Zentrieren
kann bei Serienmessungen verzichtet
werden

m Linearmafstab fir hochgenaue Mes-
sungen in R-Achsen-Richtung

Auszug technische Daten

m Genaueres Messen mittels CNC
Schwenk um die Messkugel

m Fdhiges Messen von kleinen
Toleranzen

m Erhaltlich als SD-Variante mit verschie-
denen Untergestellen und Tischen
oder als platzsparende DX-Variante
mit aktiv schwingungsisoliertem Mess-
tisch und integriertem PC

Patentierter CNC-Offset-Tasterhalter

Zum CNC-gesteuerten Drehen und

Schwenken des Tasters

m Messen unterhalb der R-Achse

m Tiefes Eintauchen mit dem Standard-
taster

Rundheitsabweichung '

0,01 + 0,000185* (Filter 50 W/U)

Messbarer Durchmesser

ID 300 mm/AD 360 mm

Max. Werkstiickdurchmesser 580 mm
Geradheit Z-Achse 0,11 ym (100 mm)
Max. Werkstiickgewicht 30 kg

Messbereich in Z

300 mm /500 mm

"um + pm/mm Messhéhe

*Abweichung vom Referenzkreis.

Version DX

RONDCOM 44

= Wie RONDCOM 54, jedoch mit manu-
eller Ausrichtefunktion mit patentier-
ter, einfacher Bedienerunterstutzung

m Alle CNC-Funktionen vor Ort nach-
rUstbar, zum Beispiel im Rahmen einer
Wartung
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RONDCOM 55, RONDCOM 47
Formtester fur grofSvolumige Werkstucke

RONDCOM 55

Universeller Formtester mit optionaler

Rauheitsmessung flr grofsvolumige und

genaue Werkstlcke

m Hochgenauer, verschleiffreier, luft-
gelagerter Drehtisch, Genauigkeit
20 Nanometer

m Hoherer Durchsatz durch schnelles
automatisches Ausrichten

m Grofer Auslenkungsbereich und hohe
Auflésung des Tastsystems fur ho-
heren Durchsatz. Auf das Zentrieren
kann bei Serienmessungen verzichtet
werden.

44
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Patentierter CNC-Offset-Tasterhalter

Zum CNC-gesteuerten Drehen und

Schwenken des Tasters

m Messen unterhalb der R-Achse

m Tiefes Eintauchen mit dem Standard-
taster

Optionen

m Rauheitsmessung auf dem Formtester
in Z- und R-Achsenrichtung

m LinearmafSstab fur hochgenaue
Messungen in R-Achsen-Richtung

Auszug technische Daten

RONDCOM 47

m \Wie RONDCOM 55, jedoch mit manu-
eller Ausrichtefunktion mit patentier-
ter, einfacher Bedienerunterstitzung

Rundheitsabweichung '

0,010 + 0,0003* pm (Filter 50 W/U)

Messbarer Durchmesser

350 mm

Max. Werkstiickdurchmesser 600 mm
Geradheit Z-Achse 0,15 ym (100 mm)
Max. Werkstiickgewicht 60 kg

Messbereich Z

350 mm/500 mm

"um + pm/mm Messhohe

*Abweichung vom Referenzkreis.



RONDCOM 60, RONDCOM 60 AS

Hochgenauer Formtester der Referenzklasse

M

A T

RONDCOM 60

Hochgenauer Formtester der Refe-

renzklasse fUr fahiges Messen kleinster

Toleranzen

m Ultragenauer, verschleifsfreier, luft-
gelagerter Drehtisch. Genauigkeit
20 Nanometer mit 60 oder 100 kg
Tragfahigkeit

m Extreme Langzeitstabilitat durch kon-
struktive Qualitat und schwere Granit-
ausfuhrung der Achsen

m Hochste Prazision durch luftgelagerte
R-, Z- und Drehachse

m Inkrementaler Glasmafsstab in
R-Achsen-Richtung

Auszug technische Daten

m Hoherer Durchsatz durch schnelles
automatisches Ausrichten in unter
einer Minute

m GrofSer Auslenkungsbereich und hohe
Auflosung des Tastsystems fur hohe-
ren Durchsatz — auf das Zentrieren
kann bei Serienmessungen verzichtet
werden

Patentierter CNC-Offset-Tasterhalter

Zum CNC-gesteuerten Drehen und

Schwenken des Tasters

m Messen unterhalb der R-Achse

m Tiefes Eintauchen mit dem Standard-
taster

RONDCOM 60

Optionen

m Individuelle R-Achsen-Lange fir
UbergrofSe Bauteildurchmesser

m Z-Messbereich in 500 mm, 800 mm
und 1000 mm erhaltlich

RONDCOM 60 AS

= \Wie RONDCOM 60, mit nochmals er-
hohter Genauigkeit

m Nanometergenauigkeit fur fahiges
Messen noch kleinerer Toleranzen
dank weiter optimierter Abnahme-
und Korrekturverfahren

m Ultragenauer, verschleifsfreier, luft-
gelagerter Drehtisch. Genauigkeit
10 Nanometer, Tragfahigkeit 60 kg

RONDCOM 60 AS

Rundheitsabweichung '

0,010 + 0,0003* (Filter 50 W/U)

0,005 + 0,0003* (Filter 50 W/U)

Messbarer Durchmesser

420 mm (optional grofer)

420 mm (optional groRer)

Max Werkstickdurchmesser

680 mm (optional gréfer)

680 mm (optional grofier)

Geradheit Z-Achse

0,70 ym (100 mm)

0,05 um (100 mm)

Max. Werkstiickgewicht

60 kg (opt. 100 kg)

60 kg

"um + pm/mm Messhohe

*Abweichung vom Referenzkreis.
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RONDCOM 65

Formtester der Ultraklasse

RONDCOM 65

m Ultragenauer, verschleifsfreier, luft-
gelagerter Drehtisch, Genauigkeit
10 Nanometer

m Extreme Langzeitstabilitat durch
konstruktive Qualitat und schwere
Granitausfuhrung der Achsen

m Ultraprazision durch luftgelagerte
R-, Z- und Drehachse

m Thermoisolierter, aktiv schwingungs-
isolierter Tisch

m Inkrementaler GlasmafSstab in
R-Achsen-Richtung

m Hoherer Durchsatz durch schnelles
automatisches Ausrichten in unter

einer Minute
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Patentierter CNC-Offset-Tasterhalter
Zum CNC-gesteuerten Drehen und

Schwenken des Tasters
m Messen unterhalb der R-Achse

m Tiefes Eintauchen mit dem Standard-

taster
Optionen

m Z-Achse mit 800 oder 900 mm
m Optischer WeifSlichtsensor

Auszug technische Daten

Rundheitsabweichung '

0,005 + 0,0003* (Filter 50 W/U)

Messbarer Durchmesser

420 mm

Max. Werkstiickdurchmesser

680 mm

Geradheit Z-Achse

0,05 pm (100 mm)

Paralellitat Z-Achse

1,5 ym (500 mm)

Parallelitat R-Achse

0,5 pm (200 mm)

Max. Werkstiickgewicht

60 kg

"um + pm/mm Messhohe

*Abweichung vom Referenzkreis.



RONDCOM 66
Der neue Benchmark

RONDCOM 66

m Ultragenauer, verschleifsfreier, luft-
gelagerter Drehtisch, Genauigkeit
10 Nanometer

m Ultragenaue Achsen mit besten
Geradheitsgenauigkeiten

m Extreme Parallelitatsgenauigkeiten
flr fahige Messergebnisse von hoch-
genauen Bauteilen

m Genaue Durchmessermessung

m Thermoisolierter, aktiv schwingungs-
isolierter Tisch

m Hoherer Durchsatz durch schnelles
automatisches Ausrichten in unter

einer Minute

Auszug technische Daten

RONDCOM 66

Patentierter CNC-Offset-Tasterhalter

Zum CNC-gesteuerten Drehen und

Schwenken des Tasters

m Messen unterhalb der R-Achse

m Tiefes Eintauchen mit dem Standard-
taster

Rundheitsabweichung '

0,005 + 0,0003* (Filter 50 W/U)

Messbarer Durchmesser

bis 420 mm

Max. Werkstiickdurchmesser

750 mm

Geradheit Z-Achse

0,05 pm (100 mm)

Parallelitat Z-Achse

0,22 pym (350 mm)

Parallelitat R-Achse

0,30 pm (200 mm)

Max. Werkstiickgewicht

60 kg

"um + pm/mm Messhéhe

*Abweichung vom Referenzkreis.
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RONDCOM Grande
3in 1: Form-, Kontur- und Oberflachenvermessung
in einer Aufspannung

RONDCOM GRANDE

m Flr grofse, prazise Bauteile aus Wind-
kraft-, Energie- und Lagerindustrie

m Praziser luftgelagerter Drehtisch mit
80 Nanometer Rotationsgenauigkeit

m Formtester, Konturmessgerat und
Rauheitsmessgerat in einem

m Deutlicher Zeitvorteil: Bauteil
wird in einer Aufspannung voll-
automatisch vermessen

m Neuartige hochprazise Luftlager flr
extrem stabile Ergebnisse

m Konturmessung mit grofsem Auslenk-
bereich von £26 mm bei einer Auflo-
sung von 1,24 Nanometern

m Rauheitsmessung mit grofem Aus-
lenkbereich von £2 mm bei einer Auf-
I6sung von 0,62 Nanometern

Auszug technische Daten

Formmessung

Messbarer Durchmesser 1.650 mm

Max. Werkstiickdurchmesser 2.100 mm

Messhohe 500 mm
Rundheitsabweichung ' 0,08 + 0,001 (50 W/U)
Geradheit in Z 0,15 uym (100 mm)
Max. Werkstiickgewicht 500 kg

"um + pm/mm Messhohe
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Oberflachen- und Konturmessung

Messbarer Durchmesser 150-1.700 mm
Max. Werkstiickdurchmesser 2.100 mm
Messbereich Hohe 40-540 mm
Rauheitsmessung Messbereich +13 mm
Rauheitsmessung Auflosung 0,62 Nanometer
Konturmessung Messbereich +26 mm

Konturmessung Auflésung 1,24 Nanometer




RONDCOM 73
Spindelformtester mit grofSem Messvolumen
fur schwere Werkstucke

| 4

RONDCOM 73 m Vielseitig in der Anwendung durch

Universeller Spindelformtester mit umfangreiches Zubehor sowie indi-

grofsem Messvolumen fir schwere viduell konfigurierbare Vorrichtungs-

Werkstlcke. konzepte

m Mehr Durchsatz dank automatischer m |deal fir Anwendungen wie Zylinder-
Ausrichtung und automatischer CNC kopf, Motorblock, Kurbel- oder
Messablaufe Nockenwellen sowie fur hochgenaue

m Mehr Toleranzspielrdume fir die Ferti- Formmessungen an Uberdimensio-
gung durch hohe Messgenauigkeit nalen Werkstucken

m Hohe Langzeitstabilitat durch hoch-
steifen Maschinenbau

m Einfache Bedienung durch modulare
ACCTee PRO Software

m Schnell zum CNC-Priifplan per Teach-

in oder Offlineprogrammierung Kurbelwellen gehéren zu den Hauptanwendungen
der Spindelformtester von Carl Zeiss

Auszug technische Daten

Rundheitsabweichung 0,06 ym (Filter 50 W/U)
Messweg Z-Achse 1.000 mm
Verfahrgeschwindigkeit in Z bis 30 mm/s
Vorschubweg Y-Achse 50 mm

Max. messbarer Durchmesser 450 mm

Max. Werkstiickgewicht 200 kg
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RONDCOM 76

Hochste Effizienz und Genauigkeit

seiner Klasse
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RONDCOM 76

Spindelformtester fur schwere Werk-

stUcke mit der hochsten Effizienz und

Genauigkeit seiner Klasse.

m Verklrzte Messzeiten durch hohe
Verfahrgeschwindigkeit von 100 mm/s
in allen Achsen

m Mehr Durchsatz dank automatischer
Ausrichtung und automatischer
CNC-Messablaufe

m Vollautomatische Steuerung aller
sieben Achsen

m Mehr Toleranzspielraume fir die Ferti-
gung durch hohe Messgenauigkeit

Auszug technische Daten

m Maschinenbett und Z-Achse aus ver-
zugsfreiem Hartgestein fir hohe Lang-
zeitstabilitat

m ntegrierter Antivibrationstisch mit
aktiver Dampfung

m Hochprazise Luftlager in der X-, Y-,

Z- und Rotationsachse — wartungsarm
und dauerbelastbar

m Sicher durch umfangreiches Kollisions-
schutz- und Sicherheitskonzept

m Parallelitatsmessung Uber hochgenaue
und spezifizierte Achsen

m Aussagekraftige Multiebenheitsaus-
wertung in der R-Achse

Rundheitsabweichung ’

0,04 + 0,0003 (Filter 50 W/U)

Messweg Z-Achse

1.000 mm (opt. 1.500 mm/2.000 mm)

Messweg X-Achse

700 mm (opt. 1.500 mm)

Messweg Y-Achse 200 mm
R-Achse 290 mm
Verfahrgeschwindigkeit 100 mm/s
Max. messbarer Durchmesser 500 mm

Max. Werkstiickgewicht

200 kg (opt. 1.000 kg)

"um + pm/mm Messhohe

m Genaue Durchmessermessung

m Einfache Bedienung durch modulare
ACCTee PRO Software

m Schnell zum CNGC-Prifplan per Teach-
in oder Offlineprogrammierung

m Vielseitig in der Anwendung durch
umfangreiches Zubehor sowie indi-
viduell konfigurierbare Vorrichtungs-
konzepte

m |deal fir Anwendungen wie Zylinder-
kopf, Motorblock, Kurbel- oder
Nockenwellen sowie fur hochgenaue
Formmessungen an Uberdimensio-
nalen Werkstucken
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Zubehor
Auszug aus unserem Gesamtprogramm

SURFCOM und CONTOURECORD

Grof3er Y-Positionier- und Rundtisch XY-Prazisions-Positioniertisch
200-mm-Linearfihrungen, Feineinstellung Gber Mit Zentrierschraubstock, Feineinstellung tUber
Mikrometerschraube. Mikrometerschraube.

Universalschraubstock Verschiebeeinheit (Y), Dreheinheit Prazisions-Winkelschraubstock
In diversen Grofsen erhaltlich, und Zentrierschraubstock Kippbereich £60 Grad, Drehbereich
frei kombinierbar mit anderem Modularer, frei kombinierbarer Aufbau. 360 Grad, ideal kombinierbar mit
Zubehor. Prazisions-Positioniertisch.

Prazisions-Schraubstock Kleiner-Winkel-Schraubstock
Mit Verschiebeinheit (Y) und Anschlag- Fir kleine Bauteile.
platte fUr schnelles Ausrichten.
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RONDCOM Tasterbausatz

Bausatzflr den flexiblen Tasteraufbau.
Inhalt: Taster, Verlangerungen, Tastkugeln,
Montagewerkzeug.

Prazisions-Kranzspann-
futter

Sehr flach fur geringen Auf-
bau, leichtgangig, drehbare
Backen.

Kranzspannfutter

Mit Adapterplatte, ideal mit
RONDCOM und SURFCOM
kombinierbar, verschiedene
Grofsen erhaltlich.

Kleines Kranzspannfutter
Ideal kombinierbar mit
SURFCOM-CNC-Modulen
und RONDCOM-Drehtisch,
verschiedene Groéfsen
erhaltlich.

Unser komplettes Zubehérprogramm finden
Sie in den Katalogen "Tastsystemausristung
Rondcom" und "Tastsystemausristung
Surfcom®.

Oder besuchen Sie unseren Webshop:
www.probes.zeiss.com
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Technische Daten
HANDYSURF

HANDYSURF E35B/40A HANDYSURF E45A
Vorschubeinheit
Vorschubweg 12,5 mm 4 mm
Messgeschwindigkeit 0,6 mm/s
Ruckfahrgeschwindigkeit 1 mm/s
Messstrecke variabel 0,4 bis 12,5 mm in Schritten von 0,1 mm
Messstrecke gestuft 5 Ac (0,4/1,25/4/12,5 mm) Ac (0,08/0,25/0,8 mm)
Tastsystem
Messbereich +160 ym
Auflésung 0,01 ym bei £20 pm/0,08 bei £160 uym
Messkraft 4 mN
Tastspitzenmaterial Diamant
Tastspitzenradius 5 um (opt. 2 um, Messkraft 0,7 mN)
Gleitkufe Saphir, Radius 32 mm
Datenverarbeitung
Datenspeicher 10 Datensatze; Profilkurven, Kennwerte, Messbedingungen
Filtertyp Gaul DIN 4777 und 2RC
Grenzwellenlange Ac 0,08/0,25/0,8/2,5 mm
Standard ISO/DIN/JIS/ICNOMO/ASME
Rauheitskenngrofien Ra, Rz, RSm, Rq, Rp, Rt, R3z, Pc, Pt, Rmr, PK, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, Vo, K, Rzmax
Anzeigeeinheit
Ausgabewerte LCD, 16 Zeichen x 2 Zeilen
Einheiten Messbedingungen, Kennwerte und Toleranzvergleich
Datenschnittstelle PC-Schnittstelle
Sprachen Deutsch, Englisch, Franzosisch, Italienisch, Spanisch, Portugiesisch, Japanisch
Verschiedenes
Stromversorgung Eingebaute wiederaufladbare Batterie (Akku) mit Ladegerat 100, 120, 127, 220, 240 V, 50-60 Hz
Leistungsaufnahme ca. 0,5 VA (Batterie geeignet flr ca. 7 h Dauerbetrieb)
Abmessungen, Masse Breite= 186 mm; Tiefe= 68 mm; Hohe= 54 mm; Masse= ca. 0,6 kg
Standardzubehor Kalibrier- und Tasterprifelement, Stltze fur Vorschubeinheit, Verlangerungskabel und Transportbox
Drucker (optional)
Name Kompaktdrucker
Druckmethode thermisch
Aufzeichnungskurven Sektion Profilkurven, Rauheitskurven, Auslastungskurven, Rauheitsmotivkurve, Welligkeitsmotivkurve,

Welligkeitstrendkurve

AufzeichungsvergréfRerung V 100, 200, 500, 1 K, 2 K, 5K, 10 K, Auto
Aufzeichungsvergréferung H 1, 2,5, 10, 20, 50, 100, 200, Auto
Zubehor Druckpapier, Verbindungskabel
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Taster-Spezifikationen

E-DT-S10A
E-DT-SM39A fiir HANDYSURF E-45A

E-DT-SM11A

E-DT-SM40A fiir HANDYSURF E-45A

Anwendung Standardtaster Taster fur @ ab 6 mm
Messkraft 0,7 mN 4 mN
Tasterspitze Diamant, 60°-Kegel, Diamant, 90°-Kegel,
2 ymR 5 pmR
Gleitkurve Saphir, 32 mmR, 90°-Kegel, Saphir, 32 mmR
5 pymR (Spurfuhrung) (Spurfihrung)

Zeichnung und Mal3e

Taster-Spezifikationen

| 68,6 68,3
7 56 { 1i,6 14'51 41,2 i 12,6
\ ™M <
@j,mti =g @ et =13
2,9 15 1,5
E-DT-SM12A E-DT-SM13A

E-DT-SM41A fiir HANDYSURF E-45A

Anwendung Taster flr @ 3 mm Taster flr Nuten max. 7 mm tief
Messkraft 4 mN 4 mN
Tasterspitze Diamant, 90°-Kegel, Diamant, 90°-Kegel,
5 umR 5 pumR
Gleitkurve Saphir, 32 mmR Saphir, 32 mmR
(Spurfihrung) (Spurfihrung)
Zeichnung und Mal3e
68,6
68,3 J2.6
14,5 41,2 12,6 ey
| | = |2
~ — D
$ L‘]I:F‘ | = ¢® :Ib
2,7 1,5 28 75
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Technische Daten

SURFCOM 130

Vorschubeinheit

SURFCOM 130

Vorschubweg

50 mm

Geradheitsgenauigkeit

0,3 um/50 mm (Bandbreite)

Messgeschwindigkeit

0,3/0,6/1,5/3,0 mm/s

Ruckfahrgeschwindigkeit

1 mm/s

Justierbereich in Tastrichtung

50 mm manuell

Nivellierbereich

+1°

Messstrecke

max. 48 mm in Schritten von 0,1 mm

Anzahl der Einzelmessstrecken

1 bis 150 (wahlbar)

Anzahl der Messpunkte

max. 32.767

Tastsystem

Messbereich

8, 80, 800 um (Standard)

Auflésung 1/64.000 des Messbereichs
Messprinzip Differenzialtransformator
Messkraft 0,7 mN mit austauschbarem Taster (optional 4 mN)

Tastspitzenradius

2 um (optional 5, 10, 250, 800 pm R)

Datenverarbeitung

Profildarstellung

R, P, W, Wc, Wec und DIN 4776

Filtertyp

Gauls (DIN 4777), DIN 4776, 2RC phasenkorrigiert, 2RC

Grenzwellenldnge Ac des Rauheitsfilters

0,08/0,25/0,8/2,5/8 mm

Grenzwellenlange Welligkeit At

0,08/0,25/0,8/2,5/8 mm

VergroéfBerung

Horizontal 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200, 500, 1.000, 2.000, 5.000, Auto
Vertikal 50, 100, 200, 500, 1.000, 2.000, 5.000, 10.000, 20.000, 50.000, 100.000, Auto

Neigungskorrekturmethoden

Ausgleichsgerade (erste Halfte, zweite Halfte, Anfang/Ende), Ausgleichskurve, Spline

Rauheitskennwerte

Ra, Rg, Rp, Rv, Rc, R3z, RzISO, Rt, RmaxDIN, PC, S, RAA, RAqg, RAa, RAg, Ir, RsK, Rku, tp, tp2,
Rmr, R8¢, Rk. Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, Vo, K, CNOMO-Kennwerte ...

Profilkennwerte

Pt, TILT A, Schritthéhe, AVH, Hmax, Hmin, AREA ...

Welligkeitskennwerte

Wt, Wa, Wem, Wea, Wsm ...

Durchschnittsberechnung von Parametern

aus bis zu 100 Daten moglich

Toleranzvergleich

moglich

Profilanalyse

Ist-Profil, Abbott-Kurve, Amplitudendichte, Fourieranalyse

Messung unterbrochene Oberflache

moglich

Einheiten

pm, pinch (wahlbar)

Anzeigeeinheit

16,5 cm Farbgrafik-LCD, Touchscreen

Datenausgabe 60 mm Thermodrucker
Druckbreite 50 mm
Datenschnittstelle RS-232C

IC-Speicherkarte (Option)

Speicherkarte 1 GB fur bis zu 7.000 Messbedingungen und Messdaten

Verschiedenes

Stromversorgung

100, 110, 120, 127, 220, 240 V (+ 10%, 50/60 Hz) optional: Batteriebetrieb

Leistungsaufnahme

ca. 35 VA

Abmessungen, Masse

Breite= 350 mm; Tiefe= 410 mm; Hoéhe= 125 mm; Masse ca. 6 kg

Standardzubehor

Kalibrier- und Tasterprufnormale, Werkzeug
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Technische Daten

SURFCOM und CONTOURECORD

Sensor
Tastsytem

SURFCOM 1500
Oberflache

SURFCOM 2000
Kontur und Oberflache

CONTOURECORD 1700
Kontur

Messbereich

1000 pm Standard-Tastarm

5 mm bei Standard-Tastarm
10 mm bei doppelter Lange

50 mm

Messprinzip

induktiv

induktiv

elektromechanisches
Messsystem

Messabweichung

+2% bei 20 ym Rille

+(2,5 + [2H]/100) pm

+(1,8 + [2H]/100) pm

Auflésung

Vorschubeinheit X

0,1 nm/6,4-pm-Bereich
10 nm/1000-um-Bereich

8 nm/0,05-mm-Bereich
80 nm/5-mm-Bereich

0,1 ym/5-mm-Bereich
0,4 pm/20-mm-Bereich
1 ym/50-mm-Bereich

Vorschubweg 100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm)
Geradheitsabweichung 0,05 + (L/1.000) pm 0,05 + (L/1.000) pm 1 pm/100 mm
Messgeschwindigkeit 0,03-3 mm/s Rauheit 0,03-3 mm/s Rauheit 0,03-20 mm/s
0,03-20 mm/s Welligkeit 0,03-20 mm/s Welligkeit+Kontur
Verfahrgeschwindigkeit 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s

Messprinzip

Linearmotor mit Glasmaf3stab

Linearmotor mit Glasmaf3stab

Linearmotor mit Glasmafstab

Messabweichung

+ (1 +L/100) ym

+ (1 4+ L/100) ym

Aufldsung

0,016 pm

0,016 pm

0,016 ym

Max. Anzahl der Messpunkte

32.000 (ohne As Filter)
300.000 (mit As Filter)

100.000 (max. 10 Profile)

100.000 (max. 10 Profile)

Tastarm

Messkraft 0,75 mN 0,75 mN max. 30 mN
Tastspitzenradius Standard 2 ym/60° Standard 2 ym/60° 25 pm (250 pm, 500 pm)
Tastspitzenmaterial Diamant Diamant Hartmetall (Rubin)

Nachfuhrwinkel

77° aufwarts/abwarts

Abheben des Tastarms

Automatikfunktion

Automatikfunktion

Z-Saule

Z-Saulen-Hohe

450 mm (250 mm, 650 mm)

450 mm (250 mm, 650 mm)

450 mm (250 mm, 650 mm)

Verfahrgeschwindigkeit

max. 10 mm/s

max. 10 mm/s

max. 10 mm/s

Sonstige Angaben

Abmessungen der Standard-
Grundplatte

600 mm x 320 mm (Tisch klein)
1000 mm x 450 mm (Tisch grof)

600 mm x 320 mm (Tisch klein)
1000 mm x 450 mm (Tisch grof)

600 mm x 320 mm (Tisch klein)
1000 mm x 450 mm (Tisch grof)

Material der Standard-Grundplatte

Granit

Granit

Granit

Max. Belastbarkeit Grundplatte

50 kg (Tisch klein)
100 kg (Tisch grof3)

50 kg (Tisch klein)
100 kg (Tisch grof)

50 kg (Tisch klein)
100 kg (Tisch grof)

Gesamtgewicht

125 kg (Tisch klein)
250 kg (Tisch grofs)

125 kg (Tisch klein)
250 kg (Tisch grof)

125 kg (Tisch klein)
250 kg (Tisch grofs)

Stromversorgung

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme
Luftversorgung (DX-Version)

505 VA
Luft >0,4 MPa

505 VA
Luft >0,4 MPa

505 VA
Luft >0,4 MPa

Genauigkeit 20 °C+2 °C 20 °C+ 2°C 20 °C+x2 °C
Arbeitstemperatur 10 °CG-30 °C 10° &30 °C 10 °CG-30 °C
zulassige relative Luftfeuchtigkeit ~ 40-80% 40-80% 40-80%

(ohne Kondensation)
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CONTOURECORD 2700

SURFCOM 1900

SURFCOM 1900

Kontur Kontur Oberflache
50 mm 50 mm 1000 pm bei Standard-Tastarm
BeugungsmafRstab elektromechanisches Messsystem  induktiv

+(0,8 + [2H]/100) pm

+(1,8 + [2H]/100) ym

+2 % bei 20 pm Rille

0,025 pm/50 mm Bereich

0,1 ym/5-mm-Bereich
0,4 pm/20-mm-Bereich
1 pm/50-mm-Bereich

0,1 nm/6,4-pm-Bereich
10 nm/1.000-pum-Bereich

100 mm (200 mm)

100 mm (200 mm)

100 mm (200 mm)

1 ym/100 mm 1 ym/100 mm 0,05 + (L/1.000) pm
0,03-20 mm/s 0,03-20 mm/s 0,03-3 mm/s Rauheit

0,03-20 mm/s Welligkeit
0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s

Linearmotor mit Glasmafstab

Linearmotor mit Glasmafstab

Linearmotor mit Glasmaf3stab

+(1 + L/100) pm

+(1 + L/100) pm

0,016 pm 0,016 ym 0,016 pm

100.000 (max. 10 Profile) 100.000 (max. 10 Profile) 32.000

max. 30 mN max. 30 mN 0,75 mN

25 um (250 ym, 500 pm) 25 pm (250 pm, 500 pm) Standard 2 ym/60°
Hartmetall (Rubin) Hartmetall (Rubin) Diamant

77° aufwarts/abwarts

77° aufwarts/abwarts

Automatikfunktion

Automatikfunktion

450 mm (250 mm, 650 mm)

450 mm (250 mm, 650 mm)

450 mm (250 mm, 650 mm)

max. 10 mm/s

max. 10 mm/s

max. 10 mm/s

600 mm x 320 mm (Tisch klein)
1000 mm x 450 mm (Tisch grof)

600 mm x 320 mm (Tisch klein)
1000 mm x 450 mm (Tisch grof)

600 mm x 320 mm (Tisch klein)
1000 mm x 450 mm (Tisch grof)

Granit

Granit

Granit

50 kg (Tisch klein)
100 kg (Tisch grof3)

50 kg (Tisch klein)
100 kg (Tisch grof3)

50 kg (Tisch klein)
100 kg (Tisch grof)

125 kg (Tisch klein)
250 kg (Tisch grofs)

125 kg (Tisch klein)
250 kg (Tisch grofs)

125 kg (Tisch klein)
250 kg (Tisch grof)

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

505 VA
Luft >0,4 MPa

505 VA
Luft >0,4 MPa

505 VA
Luft >0,4 MPa

20°C+2°C 20°C+2°C 20°C+2°C
10 °G=30 °C 10 °G-30 °C 10 °G-30 °C
40-80 % 40-80 % 40-80%
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Technische Daten

SURFCOM

SURFCOM 2900

SURFCOM 2900

SURFCOM 5000

Sensor Kontur Oberflache Kontur und Oberflache

Tastsytem

Messbereich 50 mm 1.000 pym bei Standard-Tastarm 13 mm bei 50-mm-Tastarm
26 mm bei 100-mm-Tastarm

Messprinzip Beugungsmafstab induktiv Laser-Interferometer

Messabweichung

+(0,8 + [2H]/100) pm

+2 % bei 20 pm Rille

+(0,2 + H/1.000) pm

Auflésung

Vorschubeinheit X

0,025 pm

0,1 nm/6,4-pm-Bereich
20 nm/1.000-uym-Bereich

0,31 nm/13-mm-Bereich

Vorschubweg 100 mm (200 mm) 100 mm (200 mm) 200 mm
Geradheitsabweichung 1 ym/100 mm 0,05 + (L/1.000) pm 0,05 + (3L/10.000) ym
0,11 ym/200 mm
Messgeschwindigkeit 0,03-20 mm/s 0,03—-3 mm/s Rauheit 0,03-3 mm/s Rauheit
0,03-20 mm/s Welligkeit 0,03-20mm/s Kontur
Verfahrgeschwindigkeit 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s 0,03-60 mm/s

Messprinzip Linearmotor mit Glasmaf3stab Linearmotor mit Glasmaf3stab Linearmotor
Genauigkeit +(1+ 1 L/100) ym - +(0,2 + L/1.000) pm

+ 0,4 pm bei L=200mm
Auflésung 0,016 ym 0,016 ym 0,54 nm
Max. Anzahl der Messpunkte 100.000 (max. 10 Profile) 32.000 150.000
Tastarm
Messkraft max. 30 mN 0,75 mN 0,75 mN
Tastspitzenradius 25 pm (250 ym, 500 pm) Standard 2 ym/60° Standard 2 yum/60°
Tastspitzenmaterial Hartmetall (Rubin) Diamant Diamant

Nachfluhrwinkel

77° aufwarts/abwarts

Abheben des Tastarms

Automatikfunktion

Automatikfunktion

Z-Saule

Z-Saulenhohe

450 mm (250 mm, 650 mm)

450 mm (250 mm, 650 mm)

500 mm

Verfahrgeschwindigkeit

max. 10 mm/s

max. 10 mm/s

max. 200 mm/s

Sonstige Angaben

Abmessungen der Standard-
Grundplatte

600 mm x 320 mm (Tisch klein)
1000 mm x 450 mm (Tisch grof)

600 mm x 320 mm (Tisch klein)
1000 mm x 450 mm (Tisch grof)

1000 mm x 480 mm

Material der Standard-Grundplatte Granit Granit Granit
Max. Belastbarkeit Grundplatte 50 kg (Tisch klein) 50 kg (Tisch klein)
100 kg (Tisch grof3) 100 kg (Tisch grof) 100 kg

Gesamtgewicht

125 kg (Tisch klein)
250 kg (Tisch grofs)

125 kg (Tisch klein)
250 kg (Tisch grof)

SD-Version 390 kg
DX-Version 710 kg

Stromversorgung

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme
Luftversorgung (DX-Version)

505 VA
Luft> 0,4 MPa

505 VA
Luft> 0,4 MPa

505 VA
Luft> 0,4 MPa

Genauigkeit 20 °C+2 °C 20 °C+2 °C 20 °C+0,5°C<0,5°C/h
Arbeitstemperatur 10 °G-30 °C <0,1 °C/Messung 10 °CG-30 °C 10 °CG=35 °C
zulassige relative Luftfeuchtigkeit  40-80% 40-80% 40-80%

(ohne Kondensation)
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AuBBenabmessungen SD-Versionen

SURFCOM 1500-2900 und CONTOURECORD 1700/2700

685 466

) "l

Z-Saulen-Hohe: 250 mm (-12, -22),
450 mm (-13, -23)
600 x 320 mm
SD-12, -22, -13, -23

Tisch klein:
Ausfihrung:

AuBBenabmessungen DX-Versionen

962

Z-Saulen-Hohe: 450 mm
Tisch grof3: 1.000 x 450 mm
Ausflhrung:  SD-14, -24

SURFCOM 5000

‘ 587 1000

Z-Saulen-Hoéhe: 500 mm
Tisch: 1.000 x 480 mm

SURFCOM 1500-2900 und CONTOURECORD 1700/2700

Z-Saulen-Hohe: 250 mm (-12, -22),

=
1672

TH

1304 ‘ ‘ 866

Z-Saulen-Hohe: 450 mm

SURFCOM 5000

1870

‘ 890 1224

Z-Saulen-Hohe: 500 mm

450 mm (-13, -23) Tisch grof3: 1.000 x 450 mm Tisch: 1.000 x 480 mm
Tisch klein: 600 x 320 mm Ausfihrung:  DX-14, -24
Ausflhrung:  DX-12, -22, -13, -23
GroBenversionen

650 mm
450 mm
100 mm 200 mm
250 mm
600 x 320 mm 1.000 x 450 mm

X-Vorschub: 100 mm oder 200 mm

Nomenklatur Modellnummern Baugrof3en

Messhohe Z: 250 mm, 450 mm oder
650 mm

Grundplatte: 600 x 320 mm oder
1.000 x 450 mm

1 X-Vorschub 100 mm
2 X-Vorschub 200 mm

2 Messhohe Z: 250 mm, Grundplatte
3 Messhohe Z: 450 mm, Grundplatte
4 Messhohe Z: 450 mm, Grundplatte
5 Messhohe Z: 650 mm, Grundplatte

1600 x 320 mm
2600 x 320 mm
:1.000 x 450 mm
- 1.000 x 450 mm

z.B. SURFCOM 1500-SD-23: X-Vorschub 200 mm, Messhohe Z 450 mm, Grundplatte 600 x 320 mm
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Technische Daten
RONDCOM-Rundtischgerate

Messbereich

RONDCOM 41/31

RONDCOM 54/44 SD3

RONDCOM 55/47

Max. messbarer Durchmesser 250 mm ID 300 mm/AD 360 350 mm
Max. Werkstickdurchmesser 400 mm 580 mm 600 mm
Max. Belastbarkeit 25 kg 30 kg 60 kg
Drehachse (C-Achse)

Tischdurchmesser 220 mm 290 mm

Rundheitsabweichung '

0,040 + 0,0006

0,020 + 0,00037

0,020 + 0,0006

Rundheitsabweichung ' 2

0,020 + 0,0003

0,010 + 0,000185

0,010 + 0,0003

Laufabweichung ?

0,020 + 0,00037

0,020+0,0005

Messgeschwindigkeit 6 u/min 2-10 u/min 2-10 u/min

Zentrierbereich +2 mm +2 mm +5 mm

Nivellierbereich +1° +1° +1°

Autom. Ausrichtung (CNC) nein 54 ja/A4 nein 55 ja /47 nein

Geschwindigkeit autom. Ausrichtung - 6/10/20 u/min 6/10/20 u/min

Auflésung 0,1° 0,025° 0,1°

Vertikalachse (Z-Achse)

Messhohe ID 300 mm 300 mm (500 mm) 350 mm (500 mm)
AD 500 mm

Geradheitsabweichung

0,5 pm/100 mm
1,5 pm/300 mm

0,11 pm/100 mm
0,17 pm/290 mm

0,15 um/100 mm
0,3 ym/300 mm

Parallelitatsabweichung G-Z

3 pym/300 mm

0,7 pm/290 mm

1,5 pm/350 mm

Messgeschwindigkeit

0,6—6 mm/s

0,5-6 mm/s

0,6—6 mm/s

Verfahrgeschwindigkeit

max. 15 mm/s

max. 50 mm/s

max. 30 mm/s

Horizontalachse (R-Achse)

Messweg 125 mm 180 mm 187 mm
Geradheitsabweichung - 0,7 pm/150 mm 1 ym/100 mm
Linearmal3stab nein ja R55 optional
Rechtwinkligkeit G-R - 1 pm/150 mm 2 ym/100 mm
Messgeschwindigkeit - 0,5-6 mm/s 0,6—6 mm/s
Verfahrgeschwindigkeit 5 mm/s max. 25 mm/s max. 15 mm/s
Genauigkeit des LinearmafSstabes - (2 +L/180) um (2 +L/220) pm
Tastsystem

CNC-Offset-Tasterhalter nein R 54 optional R55 optional
Messkraft 30-100 mN (justierbar) 30-100 mN (justierbar) 30-100 mN (justierbar)

Kollisionsschutz

mechanisch/elektrisch

mechanisch/elektrisch

mechanisch/elektrisch

Messbereich

max. £1.000 pm (justierbar)

max. £1.000 pm (justierbar)

max. +1.000 pm (justierbar)

Aufldsung

max. 0,001 ym

max. 0,001 ym

max. 0,001 ym

Tastarm Standard

L=53mm, D=1,6 mm

L=53mm, D=1,6 mm

L=53mm, D=1,6 mm

Sonstige Angaben

Stromversorgung

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme

ca. 600 VA

ca. 600 VA

ca. 800 VA

Luftversorgung

0,3-0,7 MPa 30 I/min

0,3-0,7 MPa

Versorgungsdruck 0,5-0,7 MPa

Gesamtgewicht

ca. 120 kg

ca. 200 kg

ca. 400 kg

"pum + pm/mm Messhéhe
2 Abweichung vom Referenzkreis
3 um + um/mm Messradius
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Abnahmebedingungen

RONDCOM 41/31, 54/44

RONDCOM 60 RONDCOM 65
420 mm 420 mm

680 mm 680 mm

60 kg (optional 100 kg) 60 kg

290 mm 290 mm

0,020 + 0,0006

0,010 + 0,0006

0,010 + 0,0003

0,005 +0,0003

0,020 + 0,0004

0,020+0,00037

2-10 u/min 2-10 u/min
+5 mm +5 mm

+1° +1°

ja ja

6/10/20 u/min 6/10/20 u/min
0,1° 0,1°

500 mm (800, 1000 mm)

500 mm (800 mm), 900 mm

0,10 um/100 mm
0,25 pm/500 mm

0,05 pm/100 mm
0,2 ym/500 mm

1,5 pm/500 mm

1,5 pm/500 mm

0,6—6 mm/s

0,6—6 mm/s

max. 30 mm/s

max. 30 mm/s

220 mm 220 mm

0,5 pm/200 mm 0,5 pm/200 mm
ja ja

0,5 pm/200 mm 0,5 pm/200 mm
0,6—6 u/min 0,6—6 mm/s

max. 20 mm/s

max. 20 mm/s

(2 +L/220) um

(2 +L/220) um

optional

optional

30-100 mN (justierbar)

30-100 mN (justierbar)

mechanisch/elektrisch

mechanisch/elektrisch

max. +1.000 pm (justierbar)

max. +1.000 pm (justierbar)

max. 0,001 ym

max. 0,001 ym

L=53mm, D=1,6 mm

L=53mm, D=1,6 mm

240 (110) V AC, 50/60 Hz

240 (110) V AC, 50/60 Hz

ca. 800 VA

ca. 800 VA

Versorgungsdruck 0,5-0,7 MPa

Versorgungsdruck 0,5-0,7 MPa

ca. 600 kg

ca. 790 kg

Standardtaster mit 1,6 mm Tastkugeldurch-
messer, MZC, Filter 50W/U, 6 U/min bzw.
6 mm/s und Cutoff 8 mm LSS / 20 Grad

+1 °C, schwingungsneutrale Umgebung

RONDCOM 55/47, 60, 65

Standardtaster mit 1,6 mm Tastkugeldurch-
messer, MZC, Filter 50 W/U, 4 U/min bzw.
6 mm/s und Cutoff 8 mm LSS / 20 Grad

+1 °C, schwingungsneutrale Umgebung

Technische Daten zu RONDCOM 60AS,
RONDCOM 66 und RONDCOM Grande

erhalten Sie auf Anfrage.
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Technische Daten
RONDCOM-Rundtischgerate

RONDCOM 41 RONDCOM 54
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Weitere Informationen finden Sie im
Dokument "Hinweise zur Aufstellung”
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RONDCOM-Spindelformtester

Messbereich

RONDCOM 76

Max. messbarer Durchmesser

2-500 mm

Max. Werkstlckdurchmesser

X=800 mm Y=680 mm Z=760 mm

Max. Belastbarkeit

200 kg (1000 kg)

Messbereich in X

700 mm (1200 mm)

Messbereich in Y

200 mm

Messbereich in Z

1000 mm (1500 mm. 2000 mm)

Auszug Spezifikation

Rundheitsabweichung '

0,04 +0,0003

Laufabweichung ?

0,1+0,0008

Geradheitsabweichung Z-Achse

[(0,2 +8L/10.000) x (1 + S/1.000)] um

Parallelitatsabweichung

0,8 ym/200 mm

Positionierungsgenauigkeit

+50 ym

Geschwindigkeit

Rotationsgeschwindigkeit

2—4 u/min (messen),
10 u/min (zentrieren)

Lineare Geschwindigkeit Messen
Verfahrgeschwindigkeit

max. 10 mm/s (messen)
max. 100 mm/s (Verfahrgeschw.)

Tastsystem

Taststiftkugel

Standard D= 0,5 mm Saphir

Taststiftlange

Typ AL=76 mm (1:1)
Typ B L=201 mm (2:1)

Messkraft Typ A 130 mN
Typ B 65 mN
Stromversorgung 220 (110) V AC + 10 %, 50/60 Hz

Leistungsaufnahme

1000 VA

Versorgungsdruck 0,5-0,7 MPa
Gesamtgewicht ca. 6.700 kg
Genauigkeit 20 °C +2 °C <0,5 K/h
Arbeitstemperatur 10-30 °C

Relative Feuchte 40-80%

Abnahmebedingungen

Standardtaster mit 1,0 mm Tastkugel-
durchmesser, MZC, Filter 50 W/U,

4 U/min bzw. 5 mm/s und 10 mm/s
und Cuttoff 8 mm

"um + pm/mm Messhohe
2 um + um/mm Messradius

Ausfihrliche technische Daten zum
RONDCOM 76 sowie technische Daten
zum RONDCOM 73 erhalten Sie auf
Anfrage.
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Carl Zeiss

3D Metrology Services GmbH
Felix Wankel Str. 6

73760 Ostfildern

Telefon:  +49 (0) 711 341678-10
Fax: +49 (0) 711 341678-25

E-Mail: surfcom@zeiss.com
www.zeiss.de/imt

Besuchen Sie uns auch auf YouTube:
www.youtube.com/user/RONDCOM
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